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DE — Gebrauchsanleitung

Zulassiger Gebrauch

Die Standskonsole darf nur zur Befestigung
von FTP, PTP und PLP Kermi-Flachheizkdrpern
Typ 20-33 und von Bauldnge 600-2600 bei
der Anwendungsklasse 2 verwendet werden.

ACHTUNG

= Hohe StandkonsolenfiiSe fiir Rohboden-
montage ausgelegt. (Abb. 7)

= Bei Montage auf Fertighoden missen die
StandkonsolenfiiRe, durch den Fachhand-
werker, entsprechend dem Bodenaufbau
gekdirzt werden.

Wartung und Reinigung

Eine besondere Wartung der Standkonsolen

ist nicht notwendig.

= Reinigen Sie die Standkonsolen ausschliefR-
lich mit milden, nicht scheuernden handels-
ublichen Reinigungsmitteln.

Reklamation

Wenden Sie sich im Schadensfall an lhren

Fachhandwerker!

= Lassen Sie die Montage und Reparaturen
ausschlieBlich vom Fachhandwerker aus-
flihren, sonst erlischt Ihr Anspruch nach
dem Gesetz fir Sachmangelhaftung.

Entsorgung

= Flihren Sie die Verpackung und nicht be-
notigte Teile dem Recycling oder der ord-
nungsgemafen Entsorgung zu. Beachten
Sie die ortlichen Vorschriften.

DE — Montageanleitung

Die Standkonsolen diirfen nur von einem
Fachhandwerker montiert werden.

Sicherheitshinweise

= Montageanleitung vor der Montage griind-
lich durchlesen.

= Alle Hinweise zu Aufstellort, technischen
Daten, Einsatzgrenzen, Bodenbeschaffen-
heit und Wandabstand beachten.

= Nach der Montage die Anleitung dem
Endverbraucher iiberlassen.

= Das Montagematerial nur in der Schutzver-
packung transportieren und lagern.

WARNUNG

Verletzungsgefahr!

= Gewicht des Heizkorpers beachten (siehe
Unterlagen des Herstellers).

= Ab 25 kg mit Hebeeinrichtung oder
mehreren Personen arbeiten.




Verpackung und Lieferumfang

Bezeichnung sls
= Die Verpackung des Heizkorpers auf Un- g8
ter- und Riickseite im Bereich der unteren SIS
Laschen entfernen (Abb. 2). NN

= Packungsinhalt der Standkonsolen auf voll- | & | Abstiizung Typ 20-33 1]
standigkeit und Schaden priifen. 7 _| Verschlusskappe 2|2

8 | Haken Standkonsole T 11

9 | Gewindestift 111

10 | Sechskantmutter 1711

11| Scheibe T 11
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Abbildung Standkonsole (SK)

Bezeichnung

Oberteil 600 - 900 mm
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'?;' '?;' Abbildung Mittelkonsole (MK)
SHRS
1| Standkonsolenfu 245 mm T 11 Bezeichnung ==
2| Verbindungsrohr + 1 e |8
Oberteil 300 - 500 mm 'g 'g
2 | Verbindungsrohr + 1 NN
Oberteil 600 - 900 mm 1| Standkonsolenful 245 mm T 1
3| Verbindungswinkel 2| Verbindungsrohr + 1
4 Trégerrohr 1 1 Oberteil 300 - 500 mm
5 | Konsolenbock ) |2 2 | Verbindungsrohr + 1




Bezeichnung s|s

(=3 o

S |3

S| S

2|2

N N
3 | Verbindungswinkel T 1
4 | Tragerrohr 2 |2
5 | Konsolenbock 4 |4
6 | Abstitzung Typ 20-33 2 12
7 | Verschlusskappe 2 12
8 | Haken Standkonsole T 1
9 | Gewindestift 2 12
10 | Sechskantmutter T |1
11 | Scheibe 5 |5
12 | Zylinderkopfschraube 4 |4

Zuordnung der Standkonsolen

= Je nach Baulange den Flachheizkorper mit
der angegebenen Zuordnung der Standkon-
solen montieren (Abb. 3).

= Alle Hinweise, insbesondere die techni-
schen Daten und Einsatzgrenzen, beachten.

= Transport und Lagerung nur in der
Schutzverpackung.

Vormontage Standkonsolen bis

BL < 1600 (ZB04720001; ZB04730001)

= Werkzeug  und  Befestigungsmaterial
(Schrauben, Scheiben und Diibel) bereitle-
gen (Abb. 1).

= Die Verschlusskappen (7) in die beiden seit-
lichen Offnungen des Tragerrohrs (4) einste-
cken (Abb. 5).

= Die Konsolenbdcke (5) in die vorgesehenen
Bohrungen des Tragerrohrs (4) einstecken
(Abb. 5).

= Den Gewindestift (9) in das Tragerohr (4)

halb eindrehen (Abb. 5).

= Das vormontierte Tragerrohr (4) auf das
Verbindungsrohr und Oberteil (2) schieben
(Abb. 7/8).

= Das Tragerrohr mit dem Gewindestift (9)
fixieren (Abb. 8).

= Verbindungsrohr und Oberteil (2) auf den
Konsolenfuf3 (1) stecken und mit den bereits
ab Werk vormontierten Zylinderschrauben
fixieren (nicht bei Montage Standkonsolen
mit Heizkorper).

= Die Abstiitzung (6) oben in das Oberteil (2)
lagerichtig einstecken (Abb. 8).

= Die MaRRe zur Montage der Standkonso-
len am Heizkorper, der Tabelle in Abb. 10
entnehmen.

Vormontage Mittelkonsolen ab

BL > 1800 (ZB04740001; ZB04750001)

= Vormontage der Mittelkonsole wie bei
Standkonsolen, jedoch mit der Abwei-
chung, dass jeweils nur eine Verschluss-
kappe (7) von vorne in ein Tragerrohr (4)
gesteckt wird (Abb. 6).

= Den Verbindungswinkel (3) mit den Gewin-
debohrungen nach unten hinten an den
Trdgerrohren anlegen und mit den Zylinder-
schrauben (12) und Scheiben (11) befesti-
gen (Abb. 9).

= Bei BL 2300 den Verbindungswinkel (3) je
Seite einmal am Trdgerrohr (4) mit den Zy-
linderschrauben und Scheiben befestigen
(Abb. 9). Der Abstand der KonsolenfiiRe
betragt 267 mm (Abb. 10).

= Die Male zur Montage der Standkonso-
len am Heizkorper, der Tabelle in Abb. 10
entnehmen.



Montage Standkonsolen mit Heizkdrper

Den Heizkdrper auf den Kopf stellen (Abb.
11).

Die vormontierte Konsole im unteren Teil
des Heizkorpers im Bereich der Laschen
schrdg ansetzen und vorsichtig einfihren
bis die Konsolenbocke (5) an der Unterkan-
te des Heizkorpers anliegen. (Abb. 12). Der
Konsolenbock (5) wird dabei auf die Heiz-
korperlangsnaht gesetzt (Abb. 13).

Den Haken (8) in die untere Heizkorperla-
sche einhangen und durch das Langloch
des Tragerrohres (4) oder der Bohrung vom
Verbindungswinkel (3) stecken. Mit der
Sechskantmutter (10) und der Scheibe (11)
verschrauben. Durch das Festziehen der
Sechskantmutter (10) wird die Standkon-
sole mit dem Heizkorper verspannt (Abb.
14alb).

Den Heizkorper auf die StandkonsolenfiiBe
stellen und am Aufstellungsort positionie-
ren (Abb. 15).

Durch die Bohrungen der Standkonsolenfti-
Re die Bohrldcher anreifRen (Abb. 16a).
Den Heizkdrper entfernen und die Locher
an den gekennzeichneten Stellen bohren
(Abb. 17).

Den Heizkérper in Position bringen, aus-
richten und mit geeigneten Diibeln und
Schrauben (4 Schrauben pro Konsole, max.
@10 mm) am Boden befestigen (Abb. 18a).
Heizkérper horizontal ausrichten: Bei der
zu verstellenden Seite den Gewindestift (9)
und die Sechskantmutter (10) l6sen und Ab-
stand korrigieren. Danach die Gewindestifte

(9) und die Sechskantmuttern (10) wieder
festziehen (Abb. 20).
= Die Verpackung wieder vollstandig Uber
den Heizkorper ziehen (Abb. 21).
Montage Standkonsolenfiife mit an-
schlieBender Montage des Heizkérpers
= Die MaBe zur Montage der Standkon-
solenfiiBe (1) am Boden, der Tabelle in
Abb. 10 entnehmen und Standkonsolenfi-
Re platzieren.
Fir die Vormontage des FTP, PTP und PLP
kann die im Zubehér erhaltliche Montage-
lehre ZK01370001 (ab BL 1800 zusatzlich
ZK01380001) verwendet werden.
Durch die Bohrungen der Standkonsolen-
fiiRe (1) die Bohrlocher anreifen (Abb.
16h).
Die Standkonsolenfiife (1) entfernen und

die Locher an den gekennzeichneten Stel-
len bohren (Abb. 17).
Die Standkonsolenfife (1) in Position

bringen, ausrichten und mit geeigneten
Diibeln und Schrauben (4 Schrauben pro
Konsole, max. @10mm) am Boden befesti-
gen (Abb. 18b).

Die Vormontage der Standkonsolen bis BL
< 1600 und Mittelkonsolen BL > 1800 oh-
ne Standkonsolenfiife (1) durchfiihren.
Die vormontierte Konsole im unteren Teil

des Heizkorpers im Bereich der Laschen
schrag ansetzen und vorsichtig einfiihren
(Abb. 12). Der Konsolenbock (5) wird da-
bei auf die Heizkdrperunterkante gesetzt
(Abb. 13).



Den Haken (8) in die untere Heizkdrperla-
sche einhangen und durch das Langloch
des Tragerrohres (4) oder der Bohrung
vom Verbindungswinkel (3) stecken. Mit
der Sechskantmutter (10) und der Scheibe
(11) verschrauben. Durch das Festziehen
der Sechskantmutter (10) wird die Stand-
konsole mit dem Heizkérper verspannt
(Abb. 14 a/b).

Danach wird der Heizkorper mit dem vor-
montierten Verbindungsrohr (2) auf die
KonsolenfiRe (1) aufgesteckt (Abb. 19).
Heizkorper horizontal ausrichten: Bei der

zu verstellenden Seite den Gewindestift (9)
und die Sechskantmutter (10) l6sen und
Abstand korrigieren. Danach die Gewin-
destifte (9) und die Sechskantmuttern (10)
wieder festziehen (Abb. 20).

Die Verpackung wieder vollstandig uber
den Heizkorper ziehen (Abb. 21).

EN — Instructions for use

Permitted use

The standing brackets may only be attached
to Type 20—33 FTP, PTP and PLP Kermi panel
radiators of length 600-2600 in application
class 2.

ATTENTION

= Height of support feet configured for

mounting on unfinished floor. (Fig. 7)

= For mounting on a finished floor, the
support feet must be shortened in ac-
cordance with the floor structure by the
specialist installer.

Maintenance and cleaning

The standing brackets do not require any spe-

cial maintenance.

= To clean the standing brackets, use only
mild, non-abrasive commercial cleaning
agents.

Complaints

In case of damage, contact your specialist

installer!

= Ensure that all assembly work and repairs
are carried out by the specialist installer,
as otherwise your statutory right to assert
claims for material defects will expire.

Disposal

= Ensure the packaging and any unneeded
parts are recycled, or arrange for their pro-
per disposal. Comply with local regulations.



EN — Installation instruc-
tions

The standing brackets must only be installed
by a specialist installer.

Safety instructions

= Thoroughly read the installation instruc-
tions before assembly.

= Observe all instructions regarding the in-
stallation site, technical data, application
limits, floor condition and wall clearance.

= After installation, leave the instructions
with the end customer.

= The installation materials must only be
transported and stored inside the protective
packaging.

WARNING

Risk of injury!

= Observe the weight of the raiator (see
manufactuere documentation).

= If it exceeds 25 kg, use a lifting device or
ask other people to help you.

Packaging and scope of delivery

= Remove the packaging on the base and rear
of the radiator in the area of the lower lugs
(Fig. 2).

= Check the contents of the standing brackets
for completeness and damage.
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Diagram of standing bracket (SK)

Designation

ZB04720001

ZB04730001

Support foot 245 mm

Connecting tube +
upper part 300 — 500 mm

Connecting tube +
upper part 600 — 900 mm

Connecting bracket

Support tube

Bracket support

Type 20-33 support

Cap

Hook for standing bracket

O || Nl |u | & | W

Set screw

o

Hex nut

Washer




Diagram of central bracket (MK)

Designation

ZB04740001

ZB04750001

Support foot 245 mm

Connecting tube +
upper part 300 — 500 mm

Connecting tube +
upper part 600 — 900 mm

Connecting bracket

Support tube

Bracket support

Type 20-33 support

Cap

(ST Y S N S N )

SR I S R S LS

Hook for standing bracket

Set screw

Hex nut

Washer

Cheese-head screw

Positioning the standing brackets

= Depending on the overall length, install the
flat radiator with the standing brackets in
the specified positions (Fig. 3).

= Observe all instructions, in particular tho-
se relating to the technical data and usage
limits.

= Ensure the mounting brackets are in their
protective packaging during transport and
storage.

Pre-assembly of standing brackets up to

L < 1600 (ZB04720001; ZB04730001)

= Prepare tools and fastening materials
(screws, washers and dowels) (Fig. 1).

= Insert the caps (7) into the two lateral
openings on the support tube (4) (Fig. 5).

= Insert the bracket supports (5) into the two
designated holes in the support tube (4)
(Fig. 5).

= Screw the set screw (9) half way into the
carrier tube (4) (Fig. 5).

= Slide the pre-assembled support tube (4)
onto the connecting tube and upper part
(2) (Fig. 7/83).

= Secure the support tube with the set screw
(9) (Fig. 8).

= Attach the connecting tube and upper part
(2) to the support foot (1) and secure it with
the cheese-head screws, which are already
pre-assembled ex works (not for standing
brackets with radiator).

= Insert the support (6) at the top of the up-
per part (2) in the correct position (Fig. 8).

= Refer to the table in Fig. 10 for the moun-
ting dimensions for the standing brackets
on the radiator.



Pre-assembly of central brackets from

L > 1800 (ZB04740001; ZB04750001)

= The central bracket is pre-assembled in the
same way as the standing brackets, howe-
ver only one cap (7) is inserted into a sup-
port tube (4) from the front (Fig. 6).

= Place the connecting bracket (3) with the
threaded holes on the back of the support
tubes and secure it with the cheese-head
screws (12) and washers (11) (Fig. 9).

= For L 2300, fasten the connecting bracket
(3) to the support tube (4) on each side with
the cheese-head screws and washers (Fig.
9). The distance between the mounting bra-
ckets is 267 mm (Fig. 10).

= Refer to the table in Fig. 10 for the moun-
ting dimensions for the standing brackets
on the radiator.

Installation of standing brackets with

radiator

= Turn the radiator upside down (Fig. 11).

= Place the pre-assembled bracket against
the lower part of the radiator at an angle
in the area of the lugs and carefully insert
it until the bracket supports (5) touch the
lower edge of the radiator. (Fig. 12). The
bracket support (5) is placed against the
radiator's longitudinal weld (Fig. 13).

= Secure the hook (8) in the lower lug on the
radiator and insert it through the slot in the
support tube (4) or the hole in the connec-
ting bracket (3). Secure with the hex nut
(10) and washer (11). By tightening the hex
nut (10), the standing bracket is clamped to
the radiator (Fig. 14a/b).

= Place the radiator on the support feet and po-
sition it at the installation location (Fig. 15).

= Mark the drill holes through the holes in the

support feet (Fig. 16a).

Remove the radiator and drill the holes at

the marked points (Fig. 17).

Position the radiator, align it and secure
it to the floor using suitable dowels and
screws (4 screws per bracket, max. @10
mm) (Fig. 18a).

Align radiator horizontally: on the side to
be adjusted, loosen the set screw (9) and

the hex nut (10) and correct the distance.
Then re-tighten the set screws (9) and the
hex nuts (10) (Fig. 20).
= Pull the packaging completely over the ra-
diator again (Fig. 21).
Mounting the support feet with subse-
quent installation of the radiator
= Refer to the table in Fig. 10 for the floor-
mounting dimensions for the support
feet (1) and position the support feet
accordingly.
For pre-assembly of the FTP, PTP and PLP,
the assembly jig ZK01370001 (from L 1800
additionally the ZK01380001), which is
available as an accessory, can be used.
Mark the drill holes through the holes in the
support feet (1) (Fig. 16b).
Remove the support feet (1) and drill the

holes at the marked points (Fig. 17).

Position the support feet (1), align them
and secure them to the floor using suitable
dowels and screws (4 screws per bracket,
max. @10 mm) (Fig. 18b).



= The standing brackets up to L < 1600 and
centre brackets L > 1800 should be pre-as-
sembled without support feet (1).

Place the pre-assembled bracket against
the lower part of the radiator at an angle in
the area of the lugs and carefully insert the
bracket (Fig. 12). The bracket support (5) is
placed against the radiator's longitudinal
weld (Fig. 13).

Secure the hook (8) in the lower lug on the
radiator and insert it through the slot in the
support tube (4) or the hole in the connec-

ting bracket (3). Secure with the hex nut
(10) and washer (11). By tightening the hex
nut (10), the standing bracket is clamped to
the radiator (Fig. 14a/b).

= Afterwards the radiator with the pre-assem-
bled connecting tube (2) is attached to the
support feet (1) (Fig. 19).

= Align radiator horizontally: on the side to
be adjusted, loosen the set screw (9) and
the hex nut (10) and correct the distance.
Then re-tighten the set screws (9) and the
hex nuts (10) (Fig. 20).

= Pull the packaging completely over the ra-
diator again (Fig. 21).

FR — Instructions d'utilisa-
tion

Utilisation conforme

Le socle ne doit étre utilisé que pour la fixation
des radiateurs panneaux FTP, PTP et PLP Kermi
du type 20 a 33 et d'une longueur totale 600-
2600 pour I'utilisation de classe 2.

ATTENTION

= Pieds de socle hauts congus pour le mon-

tage sur sol brut. (schéma 7).

= Lors du montage sur une dalle, faire rac-
courcir les pieds du socle par un installa-
teur spécialisé en fonction de la structure
du sol.

Entretien et nettoyage

Le socle ne nécessite pas d'entretien parti-

culier.

= Nettoyez le socle exclusivement avec des
produits de nettoyage disponibles dans le
commerce, doux et non abrasifs.

Réclamation

En cas de défaut, veuillez vous adresser a

votre installateur spécialisé !

= Faire réaliser le montage et les réparations
par un installateur spécialisé exclusivement.
Tout manquement a cette consigne entrai-
ne une annulation de la responsabilité pour
vice caché au regard de la loi.

Traitement des déchets

= Mettre I'emballage et les pieces inutiles
dans le systeme de recyclage ou dans un
point de collecte conforme. Respecter les
prescriptions locales.



FR — Instruction de montage

Le montage du socle doit étre exécuté par un
installateur spécialisé.

Consignes de sécurité

= Bien lire les instructions de montage avant
de commencer ce montage.

= Respecter toutes les consignes, les données
techniques, les limites d'utilisation, les pro-
priétés du sol et la distance entre le socle
et le mur.

= Aprés le montage, remettre les instruc-
tions a I'utilisateur final.

= Transporter et stocker le matériel de mon-
tage uniquement dans un emballage de
protection.

AVERTISSEMENT

Risque de blessure!

= Vérifier le poids du radiateur (voir la
documentation du fabricant).

= A partir de 25 kg, travailler avec un
dispositif de levage ou avec d'autres
personnes.

Emballage et étendue de la

livraison

= Retirer le film d’emballage sur le dessus et
I'arriére, du c6té des attaches supérieures
(schéma 2).

= Vérifier le contenu de I'emballage du pied
de support pour s'assurer que rien ne man-
que et qu'il ny a aucun défaut.

Schéma du pied de support (PS)

Description

ZB04720001

ZB04730001

1 Pied de socle 245 mm

2 | Tube de raccordement+
Partie supérieure 300 - 500 mm

2 | Tube de raccordement+
Partie supérieure 600 - 900 mm

Coude de raccordement

Tube porteur

Etrier du socle

Capuchon de fermeture

Crochet de socle

3
4
5
6 | Appui type 20-33
7
8
9

Vis sans téte

10 | Ecrous six pans

11 | Rondelle




Schéma de console intermédiaire (Cl)

Description

ZB04740001

ZB04750001

Pied de socle 245 mm

Tube de raccordement+
Partie supérieure 300 - 500 mm

Tube de raccordement+
Partie supérieure 600 - 900 mm

Coude de raccordement

Tube porteur

Etrier du socle

Appui type 20-33

Capuchon de fermeture

[ SR I S I N S
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Crochet de socle

Vis sans téte

Ecrous six pans

Rondelle

Vis cylindrique

Association du socle

= Selon la longueur totale, monter le radia-
teur panneau avec le socle associé indiqué
(schéma 3).

= Veuillez respecter toutes les consignes, en
particulier les données techniques et les li-
mites d’utilisation.

= Transporter et stocker le socle uniquement
dans un emballage de protection.

Prémontage du socle jusqu’a une

LT < 1600 (ZB04720001; ZB04730001)

= Préparer les outils et le matériel de fixation
(vis, rondelles et chevilles) (schéma 1).

= Insérer les capuchons de fermeture (7) dans
les deux orifices du tube porteur (4) (sché-
ma 5).

= Insérer les étriers (5) dans les deux trous du
tube porteur (4) (schéma 5).

= Visser la vis sans téte (9) de moitié dans le
tube porteur (4) (schéma 5).

= Faire glisser le tube porteur prémonté (4)
sur le tube de raccordement et la partie
supérieure (2) (schémas 7/8).

= Fixer le tube porteur a I'aide de la vis sans
téte (9) (schéma 8).

= Insérer le tube de raccordement et la partie
supérieure (2) sur le pied (1) et le fixer a I'ai-
de de la vis cylindrique livrée prémontée (ne
pas effectuer cette étape pour le montage
du socle avec radiateur).

= Insérer I'appui (6) dans la partie supérieure
(2) dans la position adéquate (schéma 8).

= Vérifier les mesures pour le montage du
socle sur le radiateur présentées dans le
tableau du schéma 10.



Prémontage des consoles intermédiaires

a partir d'une

LT = 1800 (ZB04740001; ZB04750001)

= Pré-montage de la console intermédiaire
identique a celui du socle, a la différence
cependant que seulement un capuchon de
fermeture (7) doit étre inséré par devant
dans le tube porteur (4) (schéma 6).

= Placer le coude de raccordement (3) avec
les trous taraudés vers le bas a I'arriére du
tube porteur et le fixer a I'aide de la vis
cylindrique (12) et les rondelles (11) (sché-
ma 9).

= En cas de longueur totale de 2300, fixer
le coude de raccordement (3) de chaque
Oté sur le tube porteur (4) a l'aide de la
vis cylindrique et des rondelles (schéma 9).
Les pieds doivent étre écartés de 267 mm
(schéma 10).

= Vérifier les mesures pour le montage du
socle sur le radiateur présentées dans le
tableau du schéma 10.

Montage du socle avec le radiateur

= Mettre le radiateur téte en bas (schéma 11).

= Placer le support prémonté en biais dans la
partie inférieure du radiateur, vers les atta-
ches et I'insérer avec précaution jusqu'a ce
que les étriers (5) se trouvent sur le bord
inférieur du radiateur. (Schéma 12). Les ét-
riers du support (5) sont alors placés sur la
soudure longitudinale du radiateur (schéma
13).

= Accrocher les crochets (8) dans I'attache
inférieure du radiateur et I'insérer dans le
trou oblong du tube porteur (4) ou dans le

trou du coude de raccordement (3). Visser a
I'aide de I'écrou a six pans (10) et de la ron-
delle (11). Accoupler ensuite le socle avec le
radiateur en serrant |'écrou a six pans (10)
(schéma 14a/b).

Placer le radiateur sur le pied du socle et le

positionner sur le lieu de montage (schéma
15).

Marquer les orifices a travers ceux des pieds
du socle (schéma 16a).

Retirer le radiateur et percer les trous en

suivant les marquages (schéma 17).

Mettre le radiateur en position, I'aligner et
le fixer au sol avec des chevilles et des vis
adaptées (4 vis par support, max. @10 mm)
(schéma 18a).

Positionner le radiateur a I'horizontal : Dé-

serrer la vis sans téte (9) et I'écrou a six pans
(10) sur le coté a régler et corriger I'écarte-
ment. Resserrer ensuite la vis sans téte (9)
et I'écrou a six pans (10) (schéma 20).

= Replacer complétement |'emballage autour
du radiateur (schéma 21).

Montage des pieds de socle avec mon-

tage ultérieur du radiateur

= Vérifier les mesures pour le montage des
pieds du socle (1) sur le sol, présentées
dans le tableau du schéma 10 et placer les
pieds du socle.

= Pour le prémontage des modéles FTP, PTP et
PLP, vous pouvez utiliser le gabarit de mon-
tage ZK01370001 que vous trouverez dans
les accessoires (a partir d'une longueur to-
tale de 1800 rajouter le ZK01380001).



= Marquer les orifices a travers ceux des pieds
du socle (1) (schéma 16b).

= Retirer les pieds du socle (1) et percer les
trous en suivant les marquages (schéma
17).

= Mettre les pieds du socle (1) en position, les
aligner et les fixer au sol avec des chevilles
et des vis adaptées (4 vis par support, max.
@10 mm) (schéma 18b).

= Effectuer le prémontage du socle jusqu'a
une LT < 1600 et des consoles intermédiai-
res jusqu'a une LT de > 1800 sans les pieds
du socle (1).

= Placer le socle prémonté en biais dans la
partie inférieure du radiateur, vers les atta-
ches et I'insérer avec précaution.

IT — Istruzioni d'uso

Uso consentito

I supporto verticale puo essere utilizzato solo
per fissare elementi riscaldanti piatti Kermi
FTP, PTP e PLP di tipo 20-33 e di lunghezza
strutturale 600-2600 nella classe di applica-
zione 2.

ATTENZIONE

= Piedi elevati per il montaggio a pavimen-

to grezzo. (fig. 7)

= Nel montaggio su pavimento finito i pie-
di del supporto devono essere accorciati
da un artigiano specializzato in base al
tipo di pavimento.

Manutenzione e pulizia

Non & necessaria una particolare manuten-

zione dei supporti verticali.

= Pulire i supporti verticali esclusivamente
con comuni detergenti delicati non abrasivi.

Reclami

In caso di danni, rivolgersi a un artigiano

specializzato!

= Fare eseguire montaggio e riparazioni
esclusivamente da artigiani specializzati,
altrimenti decade il diritto di garanzia.

Smaltimento

= Conferire I'imballaggio e i componenti non
necessari in un centro di riciclaggio o smal-
tirli conformemente alle norme in materia.
Rispettare le norme locali vigenti in materia.

IT — Istruzioni di montaggio

i supporti verticali possono essere montati
solo da un artigiano specializzato.

Avvertenze di sicurezza

= Leggere attentamente le istruzioni prima
del montaggio.

= Tutte le informazioni su punto di installa-
zione, dati tecnici, limiti di utilizzo, con-
formazione del pavimento e distanza dalla
parete.

= Dopo il montaggio, bisogna lasciare queste
istruzioni all'utente finale.

= Trasportare e conservare il materiale di mon-
taggio sempre nell'imballaggio protettivo.



AVVERTENZA

Pericolo di lesioni!

= Tenere conto del peso dell'elemento riscal-
dante (vedere documenti del produttore).

= A partire da 25 kg, lavorare con un disposi-
tivo di sollevamento o farsi aiutare da altre
persone.

Confezione e contenuto

= Rimuovere [|'imballaggio  dell'elemento
riscaldante sul lato inferiore e posteriore
nell'area delle staffe inferiori (fig. 2).

= Verificare la completezza della confezione
dei supporti verticali I'eventuale presenza
di danni.

Denominazione

ZB04720001

ZB04730001

Piede supporto verticale 245 mm

Tubo di raccordo + parte superiore
300 - 500 mm

Tubo di raccordo + parte superiore
600 - 900 mm

Angolare di raccordo

Tubo portante

Attacco corpo riscaldante

Appoggio tipo 20-33

Tappo

Gancio supporto verticale

Ol | v |loo|lu | & |W

Perno filettato

o

Dado esagonale

Rondella

Figura supporto verticale (CV)

Figura supporto centrale (CC)
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Denominazione

ZB04740001
ZB04750001

1| Piede supporto verticale 245 mm

2 | Tubo di raccordo + parte superiore

300 - 500 mm
2 | Tubo di raccordo + parte superiore | - | 1

600 - 900 mm
3 | Angolare diraccordo T 1
4 | Tubo portante 2 12
5 | Attacco corpo riscaldante 4 |4
6 | Appoggio tipo 20-33 2 |2
7 | Tappo 2 |2
8 | Gancio supporto verticale T |1
9 | Perno filettato 2 |2
10 | Dado esagonale T 1
11 | Rondella 5 |5
12 | Vite a testa cilindrica 4 |4

Disposizione dei supporti verticali

= A seconda della lunghezza strutturale,
montare |'elemento riscaldante piatto nel
modo indicato (fig. 3).

= Sequire tutte le istruzioni, in particolare i
dati tecnici e i limiti di utilizzo.

= Trasportare e conservare solo nell'imballag-
gio protettivo.

Premotaggio supporti verticali fino a

LS < 1600 (ZB04720001; ZB04730001)

= Preparare strumenti e materiali di fissaggio
(viti, rondelle e tasselli) (fig. 1).

= Inserire i tappi (7) nelle due aperture laterali
del tubo portante (4) (fig. 5).

= Inserire gli attacchi dell’elemento riscaldante
(5) nelle apposite forature del tubo portante
(4) (fig. 5).

= Awvitare a meta il perno filettato (9) nel tubo
portante (4) (fig. 5).

= Inserire il tubo portante premontato (4) su
tubo di raccordo e parte superiore (2) (fig.
7/8).

= Fissare il tubo portante con il perno filettato
(9) (fig. 8).

= Inserire il tubo di raccordo e la parte supe-
riore (2) sul piede del supporto (1) e fissarli
con la vite a testa cilindrica gia montata di
fabbrica (non nel montaggio di supporti ver-
ticali con elemento riscaldante).

= Inserire 'appoggio (6) correttamente da so-
pra nella parte superiore del tubo (2) (fig. 8).

= Per le misure per il montaggio dei supporti
verticali sull’elemento riscaldante, consultare
la tabella in fig. 10.

Premontaggio supporti centrali da

LS > 1800 (ZB04740001; ZB04750001)

= Premontaggio del supporto centrale come
per i supporti verticali, ma con la differenza
che va infilato solo un tappo (7) da davanti
in un tubo portante (4) (fig. 6).

= Collocare I'angolare di raccordo (3) con i
fori filettati verso il basso dietro i tubi port-
anti e fissarlo con le viti a testa cilindrica
(12) e le rondelle (11) (fig. 9).

= Con LS 2300, fissare I'angolare di raccordo
(3) su ciascun lato al tubo portante (4) con
le viti a testa cilindrica e le rondelle (fig. 9).
La distanza dei piedi del supporto & di 267
mm (fig. 10).

= Per le misure per il montaggio dei supporti
verticali sull’elemento riscaldante, consul-
tare la tabella in fig. 10.



Montaggio dei supporti verticali all’ele- Stringere nuovamente i perni filettati (9) e
i dadi esagonali (10) (fig. 20).

= Ricollocare nuovamente I'intero imballag-

mento riscaldante
= Rovesciare |'elemento riscaldante (fig. 11).

= Collocare il supporto premontato in ob- gio sull'elemento riscaldante (fig. 21).

liguo nella parte inferiore dell’elemento
riscaldante in corrispondenza delle staffe
e inserire con cautela fino agli attacchi (5)

Montaggio dei piedi del supporto verti-
cale seguito dal montaggio dell’elemen-
to riscaldante

sul bordo inferiore dell’elemento riscal- = Per le misure per il montaggio dei piedi del

dante. (fig. 12). L'attacco (5) va collocato
sulla saldatura longitudinale dell’elemento
riscaldante (fig. 13).

Inserire il gancio (8) nella staffa inferiore
dell'elemento riscaldante e attraverso il
foro longitudinale del tubo portante (4) o
il foro dell’angolare di raccordo (3). Avvita-
re con il dado esagonale (10) e la rondel-
la (11). Stringendo il dado esagonale (10)
il supporto verticale si fissa all’'elemento
riscaldante (figg. 14a/b).

Rovesciare nuovamente I'elemento riscal-
dante in modo che poggi sui piedi del sup-
porto verticale e posizionarlo sul punto di
installazione (fig. 15).

Segnare i punti da forare tramite i fori dei
piedi del supporto verticale (fig. 16a).
Rimuovere |'elemento riscaldante ed ese-
guire i fori sui punti segnati (fig. 17).
Portare |'elemento riscaldante in posizione,
orientarlo e fissarlo al pavimento con viti e
tasselli adeguati (4 viti per supporto, max.
@10 mm) (fig. 18a).

Orientare  orizzontalmente  I'elemento
riscaldante: Sul lato che si intende spost-
are, svitare il perno filettato (9) e il dado
esagonale (10) e correggere la distanza.

supporto verticale (1) al pavimento, consul-
tare la tabella in fig. 10.

Per il premontaggio di FTP, PTP e PLP pud
essere utilizzata la guida compresa tra gli
accessori ZK01370001 (da LS 1800 anche
ZK01380001).

Segnare i punti da forare tramite i fori dei
piedi del supporto verticale (1) (fig. 16b).
Rimuovere i piedi del supporto verticale (1)
ed eseguire i fori sui punti segnati (fig. 17).
Portare i piedi del supporto verticale (1) in
posizione, orientarli e fissarli al pavimento
con viti e tasselli adeguati (4 viti per sup-
porto, max. @ 10 mm) (fig. 18b).

Esequire il premontaggio dei supporti ver-
ticali fino alla LS < 1600 e dei supporti
centrali LS > 1800 senza piedi del supporto
verticale (1).

Collocare il supporto premontato sul lato
inferiore dell’elemento riscaldante in cor-
rispondenza delle staffe e inserirlo con cau-
tela (fig. 12). L'attacco (5) va collocato sul
bordo inferiore dell’elemento riscaldante
(fig. 13).

Inserire il gancio (8) nella staffa inferiore
dell’elemento riscaldante e attraverso il fo-
ro longitudinale del tubo portante (4) o il



foro dell’angolare di raccordo. Avvitare con
il dado esagonale (10) e la rondella (11).
Stringendo il dado esagonale (10) il suppor-
to verticale si fissa all'elemento riscaldante
(figg. 14a/b).

= In sequito, I'elemento riscaldante viene infi-
lato nel tubo di raccordo premontato (2) sui
piedi del supporto (1) (fig. 19).

= Orientare
riscaldante: Sul lato che si intende spost-
are, svitare il perno filettato (9) e il dado
esagonale (10) e correggere la distanza.

orizzontalmente  I'elemento

Stringere nuovamente i perni filettati (9) e
i dadi esagonali (10) (fig. 20).

= Ricollocare nuovamente l'intero imballag-
gio sull’elemento riscaldante (fig. 21).

NL — Gebruiksaanwijzing

Toegestaan gebruik

De standconsole mag alleen worden gebruikt
voor het bevestigen van FTP, PTP en PLP Kermi
vlakke radiatoren van het type 20-33 en met
een bouwlengte van 600-2600 voor toepas-
singsklasse 2.

LET OP

= Hoogte van de standconsolevoeten voor

montage op de ruwe vloer. (fig. 7)

= Bij montage op geprefabriceerde vloeren
moeten de standconsolevoeten door
de vakman volgens de vloerstructuur
worden ingekort.

Onderhoud en reiniging
Speciaal onderhoud voor de standconsole is

niet nodig.
= Reinig de standconsole  uitsluitend
met milde, niet-schurende, normale

reinigingsmiddelen.

Klachten

Neem in het geval van schade contact op met

uw vakman!

= Laat de montage en reparatie uitsluitend
uitvoeren door een vakman, anders vervalt
uw aanspraak op grond van de wet op de
aansprakelijkheid voor materiaalfouten.

Verwijdering

= Stuur de verpakking en ongebruikte onder-
delen op voor recycling of correcte verwij-
dering. Let op de plaatselijke voorschriften
voor installatie.

NL — Montagehandleiding

De standconsole mag alleen door een vak-
man worden geinstalleerd.

Veiligheidsinstructies

= Lees voor de montage de montagehandlei-
ding grondig door.

= Neem alle instructies met betrekking tot de
plaats van opstelling, technische gegevens,
toepassingsgrenzen, de toestand van de
vloer en de wandafstand in acht.

= Geef de instructies na de installatie
door aan de eindgebruiker.



= Zorg dat het montagemateriaal bij trans-
port en opslag in de beschermende verpak-
king wordt bewaard.

WAARSCHUWING

Gevaar voor letsel!

= Let op het gewicht van de radiator (zie docu-
mentatie van de fabrikant).

= Vanaf 25 kg werken met hefinrichting of met
meerdere personen.

Verpakking en leveringsomvang

= Verwijder de verpakking van de radiator
aan de onderkant en achterkant in de buurt
van de onderste beugels (fig. 2).

= Controleer de inhoud van het pakket op
volledigheid.

1

Afbeelding standconsole (SC)

Omschrijving
S| S
HE
22
SERS
1 Standconsole-voet 245 mm 111
2| Verbindingsbuis + 1
bovendeel 300 - 500 mm
2 | Verbindingsbuis + 1
bovendeel 600 - 900 mm
3| Verbindingsheugel
4 | Draagbuis T 11
5 | Consolestandaard 2|2
6 | Steuntype 20-33 T 1
7 | Afsluitkap 212
8 | Haken standconsole 111
9 | Stelschroef 111
10 | Zeskantmoer 111
11| Schif 11

Afbeelding middenconsole (MC)
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Omschrijving

ZB04740001
ZB04750001

1| Standconsole-voet 245 mm

2| Verbindingshuis +
bovendeel 300 - 500 mm

2| Verbindingsbuis + -
bovendeel 600 - 900 mm

3 | Verbindingsbeugel T 1
4 | Draagbuis 2 |2
5 | Consolestandaard 4 |4
6 | Steuntype 20-33 2 |2
7 | Afsluitkap 2 12
8 | Haken standconsole T 1
9 | Stelschroef 2 |2
10 | Zeskantmoer T 1
11| Schijf 5 |5
12 | Cilinderkopschroef 4 |4

Toewijzing van de standconsole

= Monteer de paneelradiator, afhankelijk
van de totale lengte, met de opgegeven
toewijzing van de beugels (fig. 3).

= Neem alle instructies in acht, in het
bijzonder de technische gegevens en
toepassingsgrenzen.

= Zorg bij transport en opslag voor een
beschermende verpakking.

Voormontage van de standconsole tot

BL < 1600 (ZB04720001; ZB04730001)

= Zorg voor gereedschap en bevestigingsmate-
riaal (schroeven, ringen en pluggen) (fig. 1).

= Steek de afdichtingskappen (7) in de twee

zijdelingse openingen van de draagbuis (4)

(fig. 5).

= Steek de consoledragers (5) in de daarvoor
bestemde gaten in de draagbuis (4) (fig. 5).

= Schroef de stelschroef (9) halverwege in de
draagbuis (4) (fig. 5).

= Schuif de voorgemonteerde draagbuis (4)
op de verbindingsbuis en het bovendeel (2)
(fig. 7/8).

= Bevestig de draagbuis met de stelschroef
(9) (fig. 8).

= Plaats de verbindingsbuis en het bovendeel
(2) op de consolevoet (1) en bevestig deze
met de reeds in de fabriek voorgemonteer-
de cilinderschroeven (niet voor de montage
van de standconsole met radiator).

= Plaats de steun (6) in het bovendeel (2) in
de juiste positie (fig. 8).

= Zie de tabel in fig. 10 voor de afmetingen
voor de montage van de standconsole op
de radiator.

Voormontage van de standconsole tot

BL < 1800 (ZB04740001; ZB04750001)

= Voormontage van de middenconsole zoals
bij standconsoles, maar met de uitzon-
dering dat er slechts één afdichtingskap
(7) van voren in een draagbuis (4) wordt
gestoken (fig. 6).

= Plaats de verbindingsbeugel (3) met de
schroefgaten aan de onderkant aan de
achterkant van de draagbuizen en bevestig
deze met de cilinderschroeven (12) en
ringen (11) (fig. 9).

= Bij de BL 2300 moet de verbindingsbeugel
(3) aan beide zijden van de draagbuis (4)
met de cilinderschroeven en ringen worden
bevestigd (fig. 9). De afstand tussen de
consolevoeten is 267 mm (fig. 10).



= Zie de tabel in fig. 10 voor de afmetingen
voor de montage van de standconsole op
de radiator.

Montage van de standconsole met

radiator

= Plaats de radiator ondersteboven (fig. 11).

= Plaats de voorgemonteerde console in het
onderste deel van de radiator onder een
hoek in de buurt van de beugels en plaats
deze voorzichtig totdat de consoledragers
(5) in contact komen met de onderrand
van de radiator. (fig. 12). De conso-
lestandaard (5) wordt op de radiatornaad
in de lengterichting geplaatst (fig. 13).

= Hang de haak (8) in de onderste radi-
atorbeugel en steek door de gleuf van
de draagbuis (4) of het gat in de ver-
bindingsbeugel (3). Schroef vast met de
zeskantmoer (10) en de ring (11). Door de
zeskantmoer (10) aan te draaien, wordt
de standconsole met de radiator vastgezet
(fig. 14alb).

= Plaats de radiator op de standconsole-
voeten en plaats deze op de plaats van
installatie (fig. 15).

= Teken de boorgaten af door de gaten in de
voeten van de console (fig. 16a).

= Verwijder de radiator en boor de gaten op
de gemarkeerde punten (fig. 17).

= Plaats de radiator en lijn deze uit met de
gaten. Bevestig de radiator met geschikte
pluggen en schroeven (4 schroeven per
beugel, max. @10 mm) aan de vloer (fig.
18a).

Lijn de radiator horizontaal uit: Corrigeer
de afstand met behulp van de stelschroef
(9) en de zeskantmoer (10). Draai vervol-
gens de stelschroef (9) en de zeskantmoe-
ren (10) weer vast (fig. 20).

Plaats de verpakking weer helemaal over
de radiator (fig. 21).

Montage van de standconsolevoeten met

montage van de radiator

Bekijk de afmetingen voor de montage
van de steunbeugelvoeten (1) op de

vloer in de tabel in fig. 10 en plaats de
steunbeugelvoeten.

Voor de voormontage van FTP, PTP en PLP
kan de als accessoire verkrijgbare mon-
tagemeter ZK01370001 (vanaf BL 1800
bovendien ZK01380001) worden gebruikt.
Teken de boorgaten af door de gaten in de
voeten van de console (1) (fig. 16b).
Verwijder de standconsolevoeten (1) en
boor de gaten op de gemarkeerde punten
(fig. 17).

Plaats de standconsolevoeten (1) en lijn
deze uit met de gaten. Bevestig de stand-
consolevoeten met geschikte pluggen en
schroeven (4 schroeven per beugel, max.
@10 mm) aan de vloer (fig. 18b).

Monteer de standconsoles tot BL < 1600
en de middenconsoles BL > 1800 zonder
standconsolevoeten (1).

Plaats de voorgemonteerde console in het
onderste deel van de radiator onder een
hoek in de buurt van de beugels (fig. 12).
De consolestandaard (5) wordt op de radi-
atornaad in de lengterichting geplaatst.



CZ- Navod k pouziti

Povolené pouziti

Stojanova konzola smi byt pouzita jen k upev-
néni Kermi plochych otopnych téles FTP, PTP
a PLP typu 20-33 a stavebni délce 600-2600
u tfidy pouziti 2.

POZOR

= Vysoka stojanova konzola je urcena pro

montaZ na nezpracovanou podlahu.
(Obr. 7)

= Pfi montaZi na hotovou podlahu je nutné
nechat konzolové nohy zkratit odbor-
nym femesInikem tak, aby odpovidaly
konstrukci podlahy.

Udrzba a ¢isténi

Neni nutna zvlastni udrzba stojanovych

konzol.

= (Cistéte stojanové konzoly vjhradné
jemnym, neabrazivnim, béZné prodavanym
Cisticim prostfedkem.

Reklamace

V pfipadé poskozeni se obratte na odborného

femesinika!

= MontaZ a opravy musi provadét vyhradné
odborny femeslInik, jinak pozbude platnost
vas zakonny narok na ruceni za vécné vady.

Likvidace

= QOdvezte obalovy material a nepotfebné
dily k recyklaci nebo k fadné likvidaci.
Dodrzujte mistni pfedpisy.

CZ- Montazni navod

Stojanové konzoly mize montovat jen odbor-
ny femesinik.

Bezpecnostni pokyny

= Pfed montazi si dikladné prectéte
montazni navod.

= DodrZujte véechny pokyny pro misto in-
stalace, technické Udaje, vymezeni pouZziti,
stav podlahy a vzdalenost od stény.

= Po montazi pfedejte navod konecnému
spotrebiteli.

= Montazni material pfepravujte a skladujte
jen v ochranném obalu.

VAROVANI

Nebezpedi zranéni!

= Respektujte hmotnost radiatoru (viz
podklady vyrobce).

= 0d 25 kg pracuijte se zdvihacim zafizenim
nebo dalsimi osobami.

Obal a rozsah dodavky

= Qdstrarite obal radidtoru na spodni a zadni
strané v oblasti dolnich lamel (obr. 2).

= Zkontrolujte Uplnost obsahu baleni stoja-
nové konzoly a jeji mozné poskozeni.
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Obrazek - stojanova konzola (SK)

Obrazek — stfedova konzola (MK)

Oznaceni Oznaceni
S| o S | o
== S |8
o~ m s N
SIS S| 5
2|2 2|2
N N N N
1| Konzolova noha 245 mm 111 1| Konzolova noha 245 mm T 1
2 | Spojovaci trubka + 1 2 | Spojovaci trubka + 1
Horni dil 300-500 mm Horni dil 300~500 mm
2 | Spojovaci trubka + 1 2 | Spojovaci trubka + 1
Horni dil 600-900 mm Horni dil 600~900 mm
3 | Spojovaci thelnik 3 | Spojovaci thelnik T 1
4 | Nosna trubka T 01 4| Nosna trubka 2 12
5 | Konzolovy drzak 2 |2 5 | Konzolovy drzak 4 |4
6 | Podpéra typ 20-33 T 01 6 | Podpéra typ 20-33 2 12
7| Uzaviraci vicko 2 |2 7 | Uzaviraci vicko 2 |2
8 | Hak stojanové konzoly 171 8 | Hak stojanové konzoly T 1
9 | Sroub bez hlavy 1|1 9 | Sroub bez hlavy 2 |2
10 | Sestihrann matice 1|1 10 | Sestihranna matice 1T |1
11 | Podlozka 111 11 | Podlozka 515
12| Sroub s vélcovou hlavou 4 |4




Rozmisténi stojanovych konzol

= Podle stavebni délky plochého otopného
télesa namontujte stojanové konzoly v
uvedeném rozmisténi (obr. 3).

= Dodrzujte vsechny pokyny, predevsim
technické ddaje a vymezené pouziti.

= Pfeprava a skladovani jen v ochranném
obalu.

Predbézna montaz stojanovych konzol do

BL < 1600 (ZB04720001; ZB04730001)

= Pfipravte si nafadi a upeviiovaci material

(Srouby, podlozky a hmozdinky) (obr. 1).

Zasunte uzaviraci vicka (7) do obou

bocnich otvorl nosné trubky (4) (obr. 5).

Zasunite konzolové drzaky (5) do pfipra-
venych otvor(i v nosné trubce (4) (obr. 5).

Zasroubuijte Sroub bez hlavy (9) do polovi-
ny do nosné trubky (4) (obr. 5).
Nasunte pfedem smontovanou nosnou

trubku (4) na spojovaci trubku a horni dil
(2) (obr. 7/8).

Upevnéte nosnou trubku Sroubem bez
hlavy (9) (obr. 8).

Nasunte spojovaci trubku a horni dil (2)

na konzolovou nohu (1) a upevnéte Srouby
s valcovou hlavou jiz namontovanymi z
vyroby (ne pfi montazi stojanovych konzol
radiatoru).

Zasufite podpéru (6) ve spravné poloze
nahoru do horniho dilu (2) (obr. 8).
Rozméry pro montaz stojanovych konzol na

radiator zjistite v tabulce na obr. 10.
Piedbézna montaz stredovych konzol od
BL < 1800 (ZB04740001; ZB04750001)
= PfedbéZna montdz stfedové konzoly je jako

u stojanovych konzol, ale s odlinosti, Ze je

do nosné trubky (4) zasunuto zepfedu vzdy
jen jedno uzaviraci vicko (7) (obr. 6).

= Prilozte spojovaci thelnik (3) se zavitovymi
otvory doll dozadu na nosné trubky a
upevnéte je Srouby s valcovou hlavou (12)
a podlozkami (11) (obr. 9).

= U BL 2300 upevnéte spojovaci Uhelnik (3)
Srouby s valcovou hlavou a podlozkami na
jednu stranu na nosnou trubku (4) (obr. 9).
Vzdalenost konzolovych noh je 267 mm
(obr. 10).

= Rozméry pro montaz stojanovych konzol na
radiator zjistite v tabulce na obr. 10.

Montaz stojanovych konzol s radiatorem

= Postavte radiator na horni ¢ast (obr. 11).

= Nasadte pfedem smontovanou konzolu $ik-
mo do spodni ¢asti radiatoru v oblasti lamel
a opatrné ji zavedte, aZ konzolové drzaky
(5) pfilehnou na spodni hranu radiatoru.
(Obr. 12). Konzolovy drzak (5) se pfi tom
vyrovna na podélny Sev radiatoru (obr. 13).

= Zavéste hak (8) do dolni lamely radiatoru a
prostrcte ho podélnym otvorem nosné trub-
ky (4) nebo otvorem spojovaciho dhelniku
(3). Prisroubuijte Sestihrannou matici (10)
a podlozkou (11). UtaZenim Sestihranné
matice (10) se stojanova konzola spoji s
radiatorem (obr. 14a/b).

= Postavte radiator na konzolové nohy a
umistéte ho na misto instalace (obr. 15).

= Pfes otvory konzolové nohy naznacte vyvrty
(obr. 16a).

= Sejméte radiator a vyvrtejte otvory na
oznacenych mistech (obr. 17).

= Umistéte radiator do spravné polohy, vyro-
vnejte ho a upevnéte do podlahy vhodnymi



hmozdinkami a Srouby (4 Srouby na konzo-
lu, max. @10 mm) (obr. 18a).
= HorizontaIné vyrovnejte radiator: U strany,

ktera je prestavitelnd, povolte Sroub bez hla-

vy (9) a Sestihrannou matici (10) a upravte
vzdalenost. Potom znovu pevné utahnéte
Srouby bez hlavy (9) a Sestihranné matice
(10) (obr. 20).

= Znovu zcela pfetahnéte obal pfes radiator
(obr. 21).

Montaz konzolovych noh s naslednou

montazi radiatoru

= V tabulce na obr. 10 zjistéte rozméry pro
montaz konzolovych noh (1) na podlahu a
rozmistéte je.

= Pro pfedbéZnou montaz FTP, PTP a PLP Ize
pouZzit montazni méfidlo ZK01370001 (od
BL 1800 navic ZK01380001) dostupné v
pfisludenstvi.

= Pres otvory konzolové nohy (1) naznacte
vyvrty (obr. 16b).

= Sejméte konzolové nohy (1) a vyvrtejte
otvory na oznacenych mistech (obr. 17).

= Umistéte konzolové nohy (1) do spravné
polohy, vyrovnejte je a upevnéte do podlahy
vhodnymi hmozdinkami a Srouby (4 Srouby
na konzolu, max. @10 mm) (obr. 18b).

= Provedte pfedbéZnou montaz stojanovych
konzol do BL < 1600 a stfedovych konzol BL
> 1800 bez konzolovych noh (1).

= Nasadte pfedem smontovanou konzolu
Sikmo do spodni ¢asti radiatoru v oblasti
lamel a opatrné ji zavedte (obr. 12). Konzo-
lovy drzak (5) se pfi tom vyrovna na spodni
hranu radiatoru (obr. 13).

= Zavéste hak (8) do dolni lamely radiatoru a

prostrcte ho podéinym otvorem nosné trub-
ky (4) nebo otvorem spojovaciho Uhelniku
(3). Prisroubuijte Sestihrannou matici (10)
a podlozkou (11). Utazenim Sestihranné
matice (10) se stojanova konzola spoji s
radiatorem (obr. 14a/b).

= Potom se radiator s pfedem namontovanou
spojovaci trubkou (2) nasadi na konzolové
nohy (1) (obr. 19).

= Horizontalné vyrovnejte radiator: U strany,
ktera je pfestavitelna, povolte Sroub bez hla-
vy (9) a Sestihrannou matici (10) a upravte
vzdalenost. Potom znovu pevné utahnéte
Srouby bez hlavy (9) a Sestihranné matice
(10) (obr. 20).

= Znovu zcela pretahnéte obal pres radiator
(obr. 21).

SK- Navod na obsluhu

Pripustné pouzitie

Stojanova konzola smie byt pouZita iba na
upevnenie plochych vykurovacich telies FTP,
PTP a PLP Kermi typu 20-33 a montaznej
dizky 600-2600 v triede pouitia 2.

UPOZORNENIE

= Vysoka stojanova konzola je urcena pro

montaZ na nezpracovanou podlahu.
(Obr. 7)

= PFi montdzi na hotovou podlahu je nutné
nechat konzolové nohy zkratit odbor-
nym femesinikem tak, aby odpovidaly
konstrukci podlahy.




Udrzba a ¢istenie

Specialna (drzba stojanovych konzol nie je

potrebna.

= Qcdistite stojanové konzoly iba pomocou
miernych neabrazivnych beznych ¢istiacich
prostriedkov.

Reklamacia
V pripade poskodenia kontaktujte svojho
odborného remeselnika!

= Nechajte montdz a opravy vykonavat vylu¢-

ne odbornym remeselnikom, inak zanikne
vas narok na reklamaciu v zmysle zékona o
ruCeni vecnych nedostatkov.

Likvidacia

= Vratte obaly a nepotrebné ¢asti na recyk-
laciu alebo na riadnu likvidaciu. Dodrzujte
miestne predpisy.

SK— Montazny navod

Stojanové konzoly moze instalovat len odbor-
ny remeselnik.

Bezpecnostné pokyny
= Pred montdzou si dokladne preitajte
montazny navod.

Stalacie, technické Udaje, hranice pouZitia
a podne podmienky a vzdialenost od steny.
= Po montazi prenechajte navod konecné-
mu pouzivatelovi .
= Prepravujte a uloZte montazny material len
v ochrannom obale.

VYSTRAHA

Nebezpecenstvo poranenia!

= DodrZujte hmotnost vyhrievacieho telesa
(pozri dokumentaciu od vyrobcu).

= 0d 25 kg pracujte so zdvihacim zariade-
nim alebo s viacerymi osobami.

Balenie a rozsah dodania

= Odstrante obal vyhrievacieho telesa na
spodnej a zadnej strane v oblasti spodnej
lamely (obr. 2).

= Skontrolujte obsah balenia stojanovych
konzol na dplnost.

Dodrzujte vSetky upozornenia na mieste in-

Obrazok stojanovej konzoly (SK)




Oznacenie Oznacenie
S| s S |5
== S |8
o~ o g wn
SIS S| S
2|2 2|2
N N N N
1 | Pétka stojanovej konzoly 245 mm 11 1 | Pdtka stojanovej konzoly 245mm | 1 | 1
2 | Spojovacia trubka + 1 2 | Spojovacia trubka + 1
horny diel 300 — 500 mm horny diel 300 — 500 mm
2 | Spojovacia trubka + 1 2 | Spojovacia trubka + - |1
horny diel 600 =900 mm horny diel 600 —900 mm
3| Spojovaci uholnik 3 | Spojovaci uholnik T 1
4 | Nosn trubka T 01 4| Nosna trubka 2 12
5 | Podstavec konzoly 2 |2 5 | Podstavec konzoly 4 |4
6 | Podpera typ 20-33 T 01 6 | Podpera typ 20-33 2 12
7 | Uzdver 2 |2 7| Uzaver 2 |2
8 | Haky stojanovej konzoly 111 8 | Haky stojanovej konzoly T 1
9 | Cervik 1|1 9 | Cervik 2 |2
10 | Sesthranna matica 1|1 10 | Sesthranna matica 11
11 | Podlozka T 01 11 | Podlozka 5 |5
12 | Skrutka s valcovitou hlavou 4 |4

Obrazok Stredna konzola (MK)

Rozmiestnenie stojanovych konzolam

= V zavislosti od montaznej dizky namontu-
jte ploché vyhrievacie teleso s uvedenym
rozmiestnenim stojanovych konzol (obr. 3).

= Dodrzujte vietky upozornenia, najma
technické ddaje a hranice pouzitia.

= Preprava a skladovanie len v ochrannom
obale.

Predmontaz stojanovych konzol do

BL < 1600 (ZB04720001; ZB04730001)

= Pripravte naradie a upeviiovaci material
(skrutky, podlozky a hmoZzdinky) (obr. 1).

= Vlozte uzavery (7) do dvoch bocnych otvor-
ov nosnej trubice (4) (obr. 5).

= Podstavce konzol (5) zasufite do urcenych
otvorov nosnej trubky (4) (obr. 5).



Zaskrutkuijte Cervik (9) do polovice do
nosnej trubky (4) (obr. 5).

Posunite predmontovanu nosnu trubicu

(4) na spojovaciu trubicu a hornd cast (2)
(obr. 7/8).

Upevnite nosnd trubicu Cervikom (9)

(obr. 8).

VloZte spojovaciu rurku a hornu cast (2) k
patke konzoly (1) a pripevnite ju skrutkami
s valcovou hlavou, ktoré si uz predmonto-
vané v zavode (nie pri montaZi stojanovej
konzoly s vykurovacim telesom).

VloZte podperu (6) do hornej ¢asti hornej
Casti (2) do spravnej polohy (obr. 8).
Rozmery pre montaz stojanovych konzol
na vyhrievacom telese pouZite z tabulky na
obr. 10.

Predmontaz strednych konzol od
BL> 1800 (ZB04740001; ZB04750001)

PredmontaZ stredovej konzoly ako pri
stojanovych konzolach, avsak s vynimkou,
Ze je vloZeny iba jeden uzaver (7) z prednej
strany do nosnej rdrky (4) (obr. 6).
Umiestnite spojovaci uholnik (3) so zavito-
vymi otvormi smerom dolu vzadu na nosné
trubice a upevnite ich skrutkami s valcovou
hlavou (12) a podlozkami (11) (obr. 9).

Pri BL 2300 upevnite spojovaci uholnik

(3) na kazdej strane raz s nosnou trubkou
(4) pomocou skrutiek s valcovou hlavou a
podloZiek (obr. 9). Vzdialenost medzi kon-
zolovymi patkami je 267 mm (obr. 10).
Rozmery pre montaz stojanovych konzol
na vyhrievacom telese pouZite z tabulky na
obr. 10.

Montaz stojanovych konzol s vyhrievacim

telesom

= Otocte vyhrievacie teleso hore nohami
(obr. 11).

= Umiestnite predmontovanu konzolu v
spodnej Casti vyhrievacieho telesa dia-
gonalne v oblasti lamiel a opatrne vloZte,
kym sa podstavec konzoly (5) nedotyka
spodného okraja vyhrievacieho telesa.
(Obr. 12). Podstavec konzoly (5) sa pritom
vlozi do spodnej hrany vyhrievacieho telesa
(obr. 13).

= Zaveste haky (8) do lamely spodného
vyhrievacieho telesa a vlozte ich cez
dlhy otvor nosnej trubice (4) alebo otvor
spojovacieho uholnika (3). Zoskrutkujte
so Sesthrannou maticou (10) a podlozkou
(11). Pevnym dotiahnutim Sesthrannych
matic (10) sa stojanova konzola spevni s
vyhrievacim telesom (obr. 14a/b).

= Postavte vyhrievacie teleso na stojanové
konzoly a na miesto montaze (obr. 15).

= Oznacte otvory pre vftanie cez otvory v
patkach stojanovej konzoly (obr. 16a).

= Odstrante vyhrievacie teleso a navftajte
otvory na oznacenych miestach (obr. 17).

= Umiestnite vyhrievacie teleso do pozi-
cie, vyrovnajte a pripevnite na podlahu
pomocou vhodnych hmozdiniek a skrutiek
(4 skrutky na konzolu, max. @10 mm)
(obr. 18a).

= Vyhrievacie teleso vyrovnat horizontalne:
Na prestavujlcej strane uvolnite Cervik
(9) a Sesthrannt maticu (10) a opravte
vzdialenost. Potom cervik (9) a matice



so Sesthrannou hlavou (10) znova pevne
dotiahnite (obr. 20).

Znova natiahnite obal cez vyhrievacie
teleso (obr. 21).

Montaz patiek stojanovej konzoly s na-

slednou montazou vyhrievacieho telesa

Rozmery pre montaZ patiek stojanovych
konzol (1) na podlahu najdete v tabulke
na obr. 10 a umiestnite prisluSne patky
stojanovych konzol.

Pre predmontaz FTP, PTP a PLP je mozné
pouzit montazny pripravok v prislusenstve
ZK01370001 (od BL 1800 dodatocne
ZK01380001).

Oznacte otvory pre vitanie cez otvory v
patkach stojanovej konzoly (1) (obr. 16b).
Odstrante patky stojanovych konzol (1) a
navftajte otvory na oznacenych miestach
(obr. 17).

Umiestnite patky stojanovych konzol (1) do
pozicie navrtanych otvorov, vyrovnajte a
pripevnite na podlahu pomocou vhodnych
hmozdiniek a skrutiek (4 skrutky na konzo-
lu, max. @10 mm) (obr. 18b).

Vykonajte predmontaz stojanovych konzol
do BL < 1600 a strednych konzol BL >
1800 bez patiek stojanovych konzol (1).
Predmontovanu konzolu v spodnej Casti vy-
hrievacieho telesa v oblasti lamely nasadte
Sikmo a zasufite (obr. 12). Podpera konzoly
(5) sa pritom vloZi do spodnej hrany vyhrie-
vacieho telesa (obr. 13).

Zaveste haky (8) do lamely spodného
vyhrievacieho telesa a vlozte ich cez

dlhy otvor nosnej trubice (4) alebo otvor

spojovacieho uholnika (3). Zoskrutkujte
so Sesthrannou maticou (10) a podlozkou
(11). Pevnym dotiahnutim Sesthrannych
matic (10) sa stojanova konzola spevni s
vyhrievacim telesom (obr. 14a/b).

= Nasledne sa vyhrievacie teleso nasunie s

predmontovanou spojovacou trubkou (2)
na patky konzol (1) (obr. 19).

= Vyhrievacie teleso vyrovnat horizontalne:

Na prestavujucej strane uvolnite Cervik
(9) a Sesthrannt maticu (10) a opravte
vzdialenost. Potom cervik (9) a matice
so Sesthrannou hlavou (10) znova pevne
dotiahnite (obr. 20).

= Znova natiahnite obal cez vyhrievacie

teleso (obr. 21).

PL— instrukcja obstugi

Dozwolone uzycie

Konsola stojakowa moze by¢ uzywana wy-
tacznie do mocowania grzejnikéw ptytowych
FTP, PTP i PLP Kermi typu 20—33 i dtugosci
600-2600 w klasie uzytkowania 2.

UWAGA

= Wysokie ndzki konsoli stojacej przy-
stosowane sg do montazu na surowej
posadzce (rys. 7)

= Podczas montazu na gotowej posadzce
ndzki konsoli stojacej musza zostac
skrécone przez specjaliste zgodnie z
konstrukcja podtogi.




Konserwacja i czyszczenie

Specjalna konserwacja konsoli stojacej nie

jest konieczna.

= Konsole stojacg nalezy czyscic tylko
tagodnymi, niescierajacymi, komercyjnymi
$rodkami czyszczacymi.

Reklamacja

W przypadku uszkodzenia nalezy skontakto-

wac sie ze specjalista!

= Montaz i naprawy moga by¢ wykonywane
wytacznie przez specjaliste, w przeciwnym

razie prawo do roszczen z tytutu wad mate-

riatowych wygasa.

Utylizacja

= Oddac opakowanie i niepotrzebne czesci
do recyklingu lub wiasciwej utylizacji.
Nalezy przestrzegac lokalnych przepisow.

PL — instrukcja montazu

Konsole stojace moga by¢ instalowane tylko
przez specjaliste.

Instrukcja bezpieczenstwa

= Przed instalacja nalezy doktadnie przeczy-
ta¢ instrukcje montazu.

= Przestrzegac wszystkich wskazowek
dotyczacych miejsca instalacji, danych
technicznych, ograniczen eksploatacyjnych,
charakterystyki podtoza i odlegtosci od
sciany.

= Po instalacji przekazac instrukcje
uzytkownikowi koncowemu.

= Material montazowy nalezy transportowac
i przechowywac wytacznie w opakowaniu
ochronnym.

OSTRZEZENIE

Ryzyko zranienia!

= Zwrdci¢ uwage na ciezar grzejnika (patrz
dokumentacja producenta).

= W przypadku ciezaru powyzej 25 kg pra-
cowac z pomoca urzadzenia podnoszace-
go lub wiekszej liczby 0sob.

Pakowanie i dostawa

= Usunac opakowanie z dolnej i tylnej strony
grzejnika w poblizu dolnych zaczepow
(rys. 2).

= Sprawdzi¢ zawartos¢ dostawy konsoli sto-
jacej pod katem kompletnosci i uszkodzen.

B

Rysunek konsoli stojacej (SK)



Nazwa

7B04720001

ZB04730001

T | Nozka konsoli stojacej 245 mm

—

2 Rura faczaca +
gorna cze$¢ 300~500 mm

—

2 | Rurataczaca +
gdrna czes¢ 600-900 mm

Katownik montazowy

Rura no$na

Wspornik konsoli

Zatyczka

Hak konsoli stojace]

3
4
5
6 | Podpora typ 20-33
7
8
9

Kotek gwintowany

10 | Nakretka szesciokatna

11 | Podkfadka

Rysunek konsoli $rodkowej (MK)

Nazwa

ZB04740001
ZB04750001

1| Nozka konsoli stojacej 245 mm

2 | Rurafaczaca +
gdrna czes¢ 300~500 mm

2 | Rurafaczaca + - 1
gdrna czes¢ 600-900 mm

3 | Katownik montazowy T 1
4 | Rura nosna 2 |2
5 | Wspornik konsoli 4 |4
6 | Podpora typ 20-33 2 |2
7 | Zatyczka 2 12
8 | Hak konsoli stojacej T 1
9 | Kotek gwintowany 2 |2
10 | Nakretka szesciokatna 1T 11
11 | Podkfadka 5 |5
12 | Sruba gtowicy cylindra 4 |4

Kategoryzacja konsoli stojacych

= Grzejnik ptytowy w zaleznosci od dtugosci
nalezy zamontowac z konsolg stojaca
okreslonej kategorii (rys. 3).

= Nalezy przestrzegac wszystkich wska-
z6wek, w szczegdlnosci danych technicz-
nych i ograniczen zastosowania!

= Transport i przechowywanie wytacznie w
opakowaniu ochronnym.

Wstepny montaz konsoli stojacych do

Dt < 1600 (ZB04720001; ZB04730001)

= Przygotowac narzedzia i materiat mocujacy
(Sruby, podkfadki i kotki) (rys. 1).

= Wiozy¢ zatyczki (7) do dwdch bocznych
otwordw rury nosnej (4) (rys. 5).

= Wiozy¢ wsporniki konsoli (5) w otwory
znajdujace sie w rurze nosnej (4) (rys. 5).
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= Wkreci¢ kotek gwintowany (9) do potowy
w rure nosna (4) (rys. 5).

= Wsuna¢ wstepnie zmontowang rure
nosna (4) na rure t3czaca i gorng czesc (2)
(rys. 718).

= Przymocowac rure no$ng za pomoca kotka
gwintowanego (9) (rys. 8).

= Natozy¢ rure faczaca i gorna czes¢ (2) na
ndzke konsoli (1) i zamocowac za pomoca
wstepnie zmontowanych fabrycznie $rub
cylindrycznych (z wyjatkiem montazu
konsoli stojacych z grzejnikiem).

= Wiozy¢ podpore (6) do gérnej czesci (2) w
prawidtowej pozydji (rys. 8).

= Wymiary do montazu konsoli stojacych
przy grzejniku przedstawiono w tabeli na
rys. 10.

Wstepny montaz konsoli sSrodkowych do

Dt = 1800 (ZB04740001; ZB04750001)

= Wstepny montaz konsoli $rodkowej prze-
biega tak samo jak w przypadku konsoli
stojacej, z réznicg polegajaca na wiozeniu
tylko jednej zatyczki (7) z przodu do rury
nosnej (4) (rys. 6).

= Umiesci¢ katownik montazowy (3) gwinto-
wanymi otworami w dét z tytu rur nosnych
i zabezpieczy¢ srubami cylindrycznymi (12)
oraz podktadkami (11) (rys. 9).

= W przypadku Dt 2300 nalezy przymocowac
katownik montazowy (3) z kazdej strony do
rury nosnej (4) za pomoca $rub cylindrycz-
nych i podktadek (rys. 9). Odlegtos¢ miedzy
n6zkami konsoli wynosi 267 mm (rys. 10).

= Wymiary do montazu konsoli stojacych przy

grzejniku przedstawiono w tabeli na rys. 10.

Montaz konsoli stojacej z grzejnikiem

= Odwrdc grzejnik do gory spodem (rys. 11).

= Umiesci¢ skosnie wstepnie zmontowana
konsole w dolnej czesci grzejnika w
obszarze zaczepow i wsunac jg ostroznie,
az wsporniki konsoli (5) dotkng dolnej
krawedzi grzejnika (rys. 12). Wspornik
konsoli (5) zostaje przy tym umieszczony
na wzdtuznej spoinie grzejnika (rys. 13).

= Zawiesi¢ hak (8) w dolnym zaczepie grzej-
nika i przetozy¢ przez otwor wzdtuzny rury
nosnej (4) lub otwdr katownika montazo-
wego (3). Przykreci¢ nakretka szesciokatna
(10) z podktadka (11). Dokrecanie nakretki
szesciokatnej (10) powoduje docisniecie
konsoli do grzejnika (rys. 14a/b).

= Postawic¢ grzejnik na nézkach konsoli sto-
jacej i ustawi¢ go w miejscu przeznaczenia
(rys. 15).

= Zaznaczy¢ miejsca na otwory poprzez ot-
wory nozek konsoli stojakowych (rys. 16a).

= Zdjac grzejnik i wywierci¢ otwory w zaz-
naczonych miejscach (rys. 17).

= Ustawi¢ grzejnik, wyréwnac go i przymoco-
wac do podtoza za pomoca odpowiednich
kotkow i srub (4 Sruby na konsole, maks.
@10 mm) (rys. 18a).

= Wyréwnac grzejnik w poziomie: Na
regulowanej stronie poluzowac kotek
gwintowany (9) i nakretke szesciokatna
(10) i skorygowac odlegtos¢. Nastepnie
ponownie dokre¢ kotki gwintowane (9) i
nakretki szesciokatne (10) (rys. 20).

= Ponownie natozy¢ cate opakowanie na
grzejnik (rys. 21).



Montaz nézek konsoli stojacej z pdzniej-

szym montazem grzejnika

= Nalezy zapoznac sie z tabelg na rys. 10,
aby sprawdzi¢ wymiary do montazu nozek
konsoli stojacej (1) na podtozu i umiesci¢
nozki konsoli stojacej.

= Do wstepnego montazu FTP, PTP i PLP
mozna uzy¢ zestawu montazowego
ZK01370001 (od Dt 1800 dodatkowo
ZK01380001) dostepnego w akcesoriach.

= Zaznaczy¢ miejsca na otwory poprzez otwo-
ry nézek konsoli stojakowych (1) (rys. 16b).

= Zdjac¢ ndzki konsoli (1) i wywierci¢ otwory w
zaznaczonych miejscach (rys. 17).

= Ustawi¢ n6zki konsoli (1), wyréwnac je i
przymocowac do podfoza za pomoca odpo-
wiednich kotkéw i $rub (4 sruby na konsole,
maks. @10 mm) (rys. 18b).

= Wykonac wstepny montaz konsoli stojacych
do Dt < 1600 i konsoli $rodkowych Dt >
1800 bez ndzek konsoli (1).

= Umiesci¢ skosnie wstepnie zmontowang
konsole w dolnej czesci grzejnika w obszar-
ze zaczepOw i ostroznie ja wsunac (rys. 12).
Wspornik konsoli (5) zostaje przy tym
umieszczony na dolnej krawedzi grzejnika
(rys. 13).

= Zawiesi¢ hak (8) w dolnym zaczepie grzej-
nika i przetozy¢ przez otwor wzdtuzny rury
nosnej (4) lub otwdr katownika montazo-
wego (3). Przykreci¢ nakretka szesciokatng
(10) z podktadka (11). Dokrecanie nakretki
szesciokatnej (10) powoduje docisniecie
konsoli do grzejnika (rys. 14a/b).

= Nastepnie grzejnik ze wstepnie zmonto-
wana rurg taczaca (2) zostaje natozony na
ndzki konsoli (1) (rys. 19).

= \Wyrownac grzejnik w poziomie: Na regulo-
wanej stronie poluzowac kotek gwintowany
(9) i nakretke szesciokatna (10) i skorygo-
wac odlegtos¢. Nastepnie ponownie dokrec
kotki gwintowane (9) i nakretki szesciokatne
(10) (rys. 20).

= Ponownie natozy¢ cate opakowanie na
grzejnik (rys. 21).

RU — pykoBoACTBO MO 3KC-
nayarauum

Pa3pelueHHoe ncnonb3oBaHune

OnopHas (BepTukanbHas) KOHCOMb AOMXHA

NCNONb30BATLCA TONLKO /1A KpersieHna
nnockux paanatopos FTP, PTP u PLP upmbl
Kermi mogenu 20-33 ¢ rabaputHoi SnHON

600—2600 1 knaccom npumMeHeHns 2.

BHUMAHUE

= BbICOTa OMOPHOI KOHCOMN PaccyUTaHa
Ha MOHTaX Ha YepHOBOM noy (puc. 7)

= [Ip1 MOHTaXe Ha YCTOBOM Moy ONOpbl
OMOPHOIN KOHCONN [OMKHbI ObITb COOT-
BETCTBYIOLLMM 00pa3oM yKOpoUeHbI C
y4eTOM CTPYKTYpbI Nona. [lns Bbinon-
HeHUA 3TUX paboT CieflyeT NpuUBneYb
KBaNMGULNPOBAHHOIO CMELMANMCTa.




TexHnyeckoe oOCNyXuBaHue u

OYNCTKa

CneunanbHoe TexHUYeckoe 00CNyXnBaHMe

OMOPHbIX KOHCONEN He TpebyeTcs.

= OyuLanTe ONopHble KOHCONN TONBKO
CTaHAAPTHbIMU MATKUMNA, Hea6pa3VIBHbIMI/I
Moouwumn cpencrsamu.

Peknamauus

B cnyyae nonomki 0bpatntec B CePBUCHYIO

cnyxoy.

= [lopyyainTe MOHTaX U PEMOHT TOJIbKO
KBaJ‘IVI(bVILI,I/IpOBaHHbIM cnegmanncram,
B MPOTNBHOM CJ1y4ae peknamMauun no
rapaHTUM NPUHUMATLCA HE 6yD,yT.

YTununsaums

= [l03ab0oTbTeCh 0 AOCTaBKE YNAKOBKM 1
HeHYXHbIX leTaneit Ha NpeanpuATUs
BTOPWUYHOI NepepaboTkin nam 06 nx
Hapnexaluen yrunuzauuu. Cobnronaite
MECTHble NpeanucaHns.

RU — pykoBoACTBO NO MOH-
TaXxy

MOHTaX OMOPHBIX KOHCOMEN JOKEH Bbl-
MOJTHATBCA TONIbKO KBANN(ULIMPOBAHHBIM
CneunanncTom.

YKa3aHuda no TexHuke besonac-

HOCTH

] I'Iepen MOHTa>XOM BHUMATEJIbHO n3y4uTe
PYKOBOACTBO MO MOHTaXYy.

] Co6mou,a|7|Te BC€ yKa3zaHnA OTHOCUTESIbHO

MeCTa yCTaHOBKM, TexHu4eckne
[.aHHble, NpefieNbHble XapaKTepucTuki,
0C0OEHHOCTY NONa U paccTosHe OT
CTEHbI.

= [locnie MOHTaXa pyKOBOACTBO
nepenaeTcs KOHEYHOMY NOTpedUTENIO.

= MOHTaXHbIi MaTepuan ciesyet
TPAHCMOPTUPOBATL U XPAHUTb TOJIBKO B
3aLLMTHOV yNaKoBKe.

A NMPEQYNPEXAEHNE

OnacHocTb TpaBMMpoBaHuA!

= YyuTblBalTE BEC pagmaTopa
(cM. BOKYMeHTaLMIo OT U3roToBUTENS).

= [Ipn Bece 0T 25 Kr ncnonb3ynte nofb-
eMHOe YCTPONCTBO WA NpuUBReKanTe
NOMOLLHNKOB.

YnakoBKa U KOMMNJIEKT MOCTABKK
= CHUMWTE yNaKoBKY pafuaTtopa Ha HuxXHen
1 06paTHOI CTOPOHE B 0611aCTN HUKHINX

nnactux (puc. 2).

= [IpoBepbTe cogepXnumoe ynakosku
ONOPHbIX KOHCONEeN Ha KOMNNEKTHOCTb 1
OTCYTCTBE MOBPEXAEHN.



U306paxeHue onopHoil koHconu (SK)

U306paxeHue cpepHeit konconu (MK)

IENGES

HaumeHoBaHue HaumeHoBaHue
2 g2
2|2 S| R
S| S = =
SHES SHES
1| Onopa onopHoii koncomn 245mm | 1| 1 1 | Onopa onopHoi konconn 245 MM | 1| 1
2| CoenuHutenbhan Tpybka + 1 2 | CoenHutensHan Tpybka + 1
BepXHas yactb 300-500 mm BepxHAA yactb 300-500 MM
2| CoepuHutenhas Tpyoka + 1 2 | CoenunutensHan Tpybka + 1
BepXHAd 4actb 600-900 MM BepXHAf Yactb 600-900 MM
3| CoepuHuTenshblit yronok 3 | CoenuHuTenbHbl yronok T 1
4 | Hecywas Tpybka T 1 4 | Hecywas TpybKa 2 12
5 | KOHCOMbHbIV KpOHLLTEMH 2 |2 5 | KOHCONbHBII KpOHLLTE#H 4 14
6 | Onopa, mop. 20-33 T 6 | Onopa, mog. 20-33 2 |2
7 | 3arnywka 2 |2 7 | 3arnywka 2 12
8 | Kptoyok onopHoi koHconm T 11 8 | Kptoyok onopHoid koHcon 1T |1
9 | YCTaHOBOYHBII BUHT T 9 | YCTaHOBOYHIil BUHT 2 12
10 | WecturpanHas ravka 111



HanmeHoBaHue

ZB04740001
ZB04750001

10 | WecturpaxHan raika

11 | Laiba

wl
wl

o~

12 | BUHT C unnuHapwryeckoi ronoskow | 4

P

aCnoJioXKeHne ONoPHbIX KOHCONel
B 3aBuUCUMOCTY OT rabapuTHON L/INHBI
CMOHTUPYITE NNOCKNA pagnaTop
B COOTBETCTBUM C YKa3aHHbIM
PacnosoXeHNem OMOPHbIX KOHCONEN
(puc. 3).
CobniopaiiTe Bce ykazaHusa, 0C0beHHO
TeXHUYeckne AaHHble U NpeaesbHble
XapaKTepucTukm.
TpaHCNopTUPOBKa 11 XpaHeHue
L0MYCKAKTCA TOMBKO B 3aLUTHON
ynakoBkKe.

"peﬂBapMTeﬂbelﬁ MOHTaX OMOPHbIX

K

oHconen ¢ rabapuTHoii AJIMHON

no BL < 1600 (ZB04720001; ZB04730001)

M0froTOBLTE UHCTPYMEHT U KPENeXHbIiA
maTepuan (BUHTbI, Warbbl 1 aHkepbl)
(puc. 1).

BcrasbTe 3arnywwku (7) B 063 60KoBbIX
OTBepCTUA HecyLeir Tpybku (4) (puc. 5).
BcTaBbTe KOHCOMbHbIE KPOHLUTEIHBI (5) B
NpeaycMOTPEHHbIE OTBEPCTUA HecyLLen
Tpy6KN (4) (puc. 5).

BBepHUMTE HAaNONOBIHY YCTAaHOBOYHbIIA
BUHT (9) B HecyLLyto TpybKy (4) (puc. 5).
YcTaHOBUTE NpeaBapUTENbHO
CMOHTUPOBAHHYHO HecyLLyto Tpyoky (4)
Ha CoefNHUTENbHYIO TPYOKY 1 BEpXHIOD
yacTb (2) (puc. 7/8).

= 3achuKcupyiiTe HecyLLyto TpyoKy
YCTAHOBOYHbIM BUHTOM (9) (puc. 8).

= YCTaHOBUTE COELNHUTENbHYIO TPYOKY
11 BEPXHIOI0 YaCTb (2) Ha KOHCONbBHYIO
onopy (1) n 3adukcnpyiTe ee yxe
CMOHTMPOBAHHLIMU NPK NOCTaBKe C 3aBOAA
BMHTAMU C LIMIMHAPUYECKON FON0BKOM (He
OTHOCUTCA K MOHTaXy OMOPHbIX KOHCONEN C
paguaTopom).

= BcraBbTe onopy (6) cBepxy B BEPXHIOK
4acTb (2) B NpaBUILHOM MOSOXEHUM
(puc. 8).

= Pa3Mepbl 4151 MOHTaXa OMOPHbIX KOHCONEN
Ha paanatope cM. B Tabnuue Ha puc. 10.

MpenBapuTeNbHbI MOHTaX CPefHUX

KOHconein ¢ rabapuTHON AJINHON

ot BL > 1800 (ZB04740001; ZB04750001)

= [pes,BapuTeNbHbI MOHTaX CPefHell
KOHCONN aHanornyeH npeaBapuTenbHoMy
MOHTaXy OMOPHbIX KOHCOMEN, HO C TeM
OT/IMYNEM, YTO B LAHHOM CNyyae B
HecyLyto TpyoKy (4) ycTaHaBnuBaeTcs
TOJIbKO OfHa 3arnyLka (7) cnepeau
(puc. 6).

= [IpucTaBbTe COEANHUTENbHBINA Yronok (3)
pe3b00BbLIMM OTBEPCTUAMM BHU3 (3341
K Hecywnm Tpybkam n 3akpenute
BUHTaMW (12) C LMAMHLPUYECKON
ronoskou u wanbamu (11) (puc. 9).

= [pu rabaputHon gnune BL 2300
3aKpenuTe CoeNHUTENbHbIA Yronok (3) ¢
KaXx[Jol CTOPOHbI Ha HecyLeir Tpybke (4)
BMHTaMW C UNANHAPUYECKOI FOSTOBKOIA
n wanbamn (puc. 9). PacctosHne Mexay
KOHCOMbHbIMIN OMOpamMin COCTaBNAET
267 mm (puc. 10).



u Pa3|v|epb| 013 MOHTaXa OMOPHbIX

KOHCOMEN Ha pagnatope Cm. B TabnuLe Ha

puc. 10.
MoHTaxx onopHbIX KOHCONe ¢ paaua-
TOpom
= YCTaHOBUTE Pafnatop B NepeBepHyToe
nonoxenue (puc. 11).
= [IpucraBbTe npensapuTeNibHo

€ero noAxoAALLMMIA aHKepamu 1 BUHTaMU
(N0 4 BMHTa Ha KaX[yto KOHCOMb, MaKC.
@ 10 mm) Ha nony (puc. 18a).
[op130HTaNbHOE BbIPaBHIBaHMeE
papmnatopa: oTnycTTe YCTaHOBOYHbIIA
BUHT (9) 1 WwecTurpanHyto raiky (10)

C HYXXHOI CTOPOHbI 1 CKOppeKTUpyrTe
paccroaHue. flocie 3Toro CHoBa 3aTaHUTe

CMOHTUPOBAHHYIO KOHCOSb B HIXKHEN
YacTi pagmuatopa B 06nacTi naacTiH

Moz, yrIoM 1 OCTOPOXHO BBEAMTE 10
npuUNeraHnA KOHCONMbHBIX KPOHLUTENHOB (5)
K HUKHEl Kpomke pagmatopa (puc. 12).
Mpu 3TOM KOHCONbHBIIA KPOHLLUTENH (5)
YCTaHABNMBAETCA Ha MPOAOSIbHBIN LLIOB
paauatopa (puc. 13).

3aLienuTe KpIoYoK (8) 3a HIXHIOK NNaCcTUHy
pafnaTopa 1 BCTaBbTe Yepe3 NpofosibHoe
oTBepCTUE HecyLuei TpyoKkn (4) unm
0TBEPCTME COELUHUTENBHOTO Yronka (3).
MpuBepHuTe WecTurpaHHoi rainkoi (10)

n waiiboi (11). Nytem 3aTaruBaHNs
LecTurpaHHon raikoii (10) onopHas
KOHCOMb CTATMBAETCA C PafNaTopoM

(puc. 14a/b).

YCTaHOBUTE PAZNATOP HA OMOPbI ONOPHbIX
KOHCOMeN 11 BbIPOBHANTE ero B MecTe
ycTaHoBku (puc. 15).

Pa3meTbTe 0TBEpCTUA Yepe3 0TBepCTUA
0rnop OMOpHbIX KoHconen (puc. 16a).
CHuMUTe pagmaTop 1 NpocsepnTe
0TBEPCTUA B pa3MeyeHHbIX MecTax

(puc. 17).

YcTaHoBUTE pagmaTop B HYXHOe
MoNoXeHe, BbIPOBHANTE 11 3akpenuTe

YCTaHOBOYHbIE BUHTBI (9) 11 LUECTUrPaHHbIe
rainku (10) (puc. 20).

= CHOBa MOJHOCTBIO HAaTAHUTE YNaKOBKY Ha
paguatop (puc. 21).

MoHTaXx onop onopHbIX KOHCOJENA ¢ no-

cneayoWwmuM MOHTaXKOM paguaTopa

= Pa3mepbl s MOHTaxa onop (1) onopHbIx
KOHConelt Ha nony cm. B Tabnnue Ha
puc. 10. Ucnonb3yite ux.

[na npengaputensHoro MoHtaxa FTP, PTP
11 PLP MOXHO 1CMoO/b30BaTh JOCTYMHbIN

B BUE NPUHALIEXHOCTI MOHTaXHBIN
wabsnoH ZK01370001 (HaunHas ¢
rabaputHoit fnnHbl 1800 BoNoNHUTENBHO
ZK01380001).

Pa3meTbTe 0TBEPCTUA Yepe3 0TBepCTUS

onop (1) onopHbIx koHconei (puc. 16b).

CHumuTe onopsl (1) ONOpHbIX KOHCONEN 1
NpoCBepNINTe OTBEPCTUA B Pa3MeyeHHbIX
mectax (puc. 17).

YctaHoBuTe onopel (1) OMopHbIX KOHCoMe
B HYXHO€ MOJIOXeHWe, BbIPOBHSANTE 1
3aKpenuTe X NOLAXOAALLMMU aHKepaMu 1
BUHTaMI (N0 4 BUHTA Ha KaX[Lyt0 KOHCONb,
makc. @ 10 mm) Ha nony (puc. 18b).

BbinonHuTe npeaBapuTesbHbIil MOHTaX
OMOPHBIX KOHCONeNA ¢ rabapuTHOM ANNHON



10 BL < 1600 v cpefHuX KoHConen ¢
rabaputHoit fnnHoi BL = 1800 6e3
KOHCONbHbIX onop (1).

MpucTaBbTe NpefBapUTeNbHO
CMOHTUPOBAHHYO KOHCOMb B HUXHEI
YacTi pagmuatopa B 061aCTi NNaCTUH Nog,
YII0M 11 OCTOPOXHO BCTaBbTe (puc. 12).
Mpu 3TOM KOHCONbHBIA KPOHLLTENH (5)
YCTAHAB/MBAETCA HA HIKHIOK KPOMKY
paguatopa (puc. 13).

3avenuTe Kpioyok (8) 3a HIXKHIOK MNacTUHy
paauMaTopa 1 BCTaBbTe Yepe3 NPOACSIbHOe
0TBepCTMe HecyLuel Tpyokn (4) nan
0TBEpCTUe COeAMHUTENBHOTO yronka (3).
MpuvBepHUTE LECTUTPaHHOI raiikoit (10)
1 wainbon (11). Nytem 3atArnBaHUsA
LecTUrpaHHoi raikoi (10) onopHas
KOHCOMb CTATMBAETCA C PafMaTopoM

(puc. 14alb).

Mocne 3Toro pajnaTop yCTaHaBNNBaETCA
C NpefiBapuUTeSIbHO CMOHTUPOBAHHON
coeanHUTENbHON TPYOKON (2) Ha
koHconbHble onopsl (1) (puc. 19).
[OpU30HTasIbHOE BbIPABHIBaHMeE
papuatopa: oTnycTATE YCTaHOBOUHbIIA
BMHT (9) 11 LWecTurpaHHyto raiky (10)

C HYXXHOWN CTOPOHbI U CKOppeKTUpynTe
paccTosHue. Nocse 3Toro CHoBa 3aTAHMTe
YCTaHOBOYHbIE BUHTBI (9) 1 LecTUrpaHHble
rainku (10) (puc. 20).

CHOBA NOJTHOCTbIO HATAHUTE YNAKOBKY Ha
paguatop (puc. 21).

RO — Instructiuni de utiliza-
re

Utilizarea permisa

Consola stativ poate fi utilizata doar pentru
fixarea radiatoarelor plate Kermi FTP, PTP si
PLP tip 20-33 si lungime constructivd de 600-
2600 pentru clasa de utilizare 2.

ATENTIE

= Sunt montate picioare inalte pentru con-

sola stativ pentru montare la pardoseala
nefinisata. (Fig. 7)

= La montarea pe pardoseala finisata
picioarele pentru consola stativ trebuie
scurtate conform structurii pardoselii de
catre tehnicianul specialist.

intretinere si curatare

Nu sunt necesare lucrdri speciale de intretine-

re a consolei stativ.

= Curatati consola stativ cu un agent de
curatare bland, non-abraziv, uzual.

Reclamatie

in caz de defectiune contactati-va tehnicianul

specialist!

= Dispuneti efectuarea montarii si reparati-
ilor exclusiv de catre un tehnician speci-
alist, in caz contrar va veti pierde dreptul
legal la revendicarea garantiei pentru
defecte de fabricatie.



Eliminarea deseurilor

= Reciclati ambalajul si piesele care nu sunt
necesare sau eliminati-le conform requ-
lamentelor locale. Respectati prescriptiile
locale.

RO — Instructiuni de mon-
tare

Consola stativ trebuie montatd de un tehnici-
an specialist.

Instructiuni de siguranta

= Cititi instructiunile de montare cu atentie
inainte de a efectua operatiunea de
montare.

= Respectati toate indicatiile privind locul
de montare, datele tehnice, limitele de
utilizare, proprietatile pardoselii si distanta
de la perete.

= Dupa montare, instructiunile de folosire
raman in posesia utilizatorului final.

= Transportati si depozitati materialul de
montare doar in ambalajul de protectie.

AVERTIZARE

Pericol de vatamare!

= Acordati atentie greutatii radiatoru-
|ui (vedeti documentatia de baza a
producatorului).

= La greutati de peste 25 kg, utilizati un
dispozitiv de ridicare sau lucrati impreu-
na cu alte persoane.

Ambalajul si pachetul de livrare

= Indepartati ambalajul radiatorului de la
nivelul laturilor inferioare si posterioare
din zona ecliselor superioare si inferioare
(Fig. 2).

= Verificati caracterul complet al pachetului
de livrare al consolei stativ si daca acesta
prezinta defectiuni.

1

B

c’ 4

Reprezentare consola stativ (CS)

Denumire

ZB04720001
ZB04730001

1 Picior consold stativ 245 mm

2 | Teavd de imbinare +
parte superioara 300~500 mm

2 | Teavd de imbinare + -1
parte superioara 600~900 mm

3 | Cot deimbinare

4 | Teava de sustinere T 11




40

Denumire

ZB04720001

ZB04730001

Rama consola

N

N

Suport tip 20-33

(Capac de inchidere

~~

(arlig consola stativ

Stift filetat

Piulitd hexagonala

Saiba

Reprezentare consola centrala (CC)

Denumire

ZB04740001

ZB04750001

Picior consold stativ 245 mm

Teava de imbinare +
parte superioara 300~500 mm

Denumire
g |8
S| R
r~ ~
S| S
SRS
2 | Teava de imbinare + 1
parte superioara 600-900 mm
3 | Cot deimbinare T 1
4 | Teava de sustinere 2 |2
5 | Rama consola 4 14
6 | Suport tip 20-33 2 |2
7 | Capac de inchidere 2 |2
8 | Carlig consola stativ T 1
9 | Stift filetat 2 |2
10 | Piulitd hexagonala T 1
11 | Saibi 5 15
12 | Surub cu cap cilindric 4 |4

Alocarea consolelor fixe

= In functie de lungimea constructiva, mon-
tati radiatorul cu numarul alocat indicat de
consola stativ (Fig. 3).

= Respectati toate indicatiile, in special
datele tehnice si limitarea utilizdrii.

= Transportul si depozitarea trebuie efectuate
doar in ambalajul de protectie.

Premontarea consolei stativ pana la

LC < 1600 (ZB04720001; ZB04730001)

= Pregatiti scula si materialul de fixare (suru-
buri, saibe si dibluri) (Fig. 1).

= Introduceti capacele de inchidere (7) in
ambele deschideri laterale ale tevii de
sustinere (4) (Fig. 5).

= Introduceti ramele consolei (5) orificiile
prevazute ale tevii de sustinere (4) (Fig. 5).

= Insurubati stiftul filetat (9) in teava de
sustinere (4) pana la jumatate (Fig. 5).



Impingeti teava premontata (4) pe

teava de imbinare si partea superioara (2)
(Fig. 7/8).

Fixati teava de sustinere cu stiftul filetat
(9) (Fig. 8).

Introduceti teava de imbinare si partea
superioara (2) in piciorul consolei (1) si
fixati cu surubul cu cap cilindric premontat,
franco fabrica (nu este valabil la montarea
consolei stativ cu radiator).

Introduceti suportul de sus (6) in partea
superioara (2) in pozitia corecta (Fig. 8).
Consultati tabelul de la Fig. 10 pentru a
afla dimensiunea de montaj a consolelor
stativ la radiator.

Premontarea consolei centrale de la
LC < 1800 (ZB04740001; ZB04750001)

Premontarea consolei centrale este efectu-
ata in mod asemanator cu cea a consolei
stativ, cu exceptia faptului ca este introdus
un singur capac de inchidere (7) din fata in
teava de sustinere (4) (Fig. 6).

Amplasati cotul de imbinare (3) cu orificiile
filetate indreptate in directia spate jos catre
teava de sustinere si fixati-l cu suruburi cu
cap cilindric (12) si saibe (11) (Fig. 9).

in cazul LC 2300, fixati cotul de imbinare
(3) cu suruburi cu cap cilindric si saibe o
data pe fiecare parte a tevii de sustinere (4)
(Fig. 9). Distanta dintre picioarele consolei
este de 267 mm (Fig. 10).

Consultati tabelul de la Fig. 10 pentru a afla
dimensiunea de montaj a consolelor stativ
la radiator.

Montarea consolelor stativ cu radiator
= Asezati radiatorul cu capul in jos (Fig. 11).
= Asezati consola premontata oblic in

partea inferioard a radiatorului in zona
ecliselor si introduceti-I cu grija pana
cand ramele consolei (5) ajung la muchia
inferioara la radiatorului. (Fig. 12). Rame-
le consolei (5) sunt montate la imbinarea
longitudinala a radiatorului (Fig. 13).
Agatati carligul (8) la eclisa inferioara a
radiatorului si introduceti-l in gaura ovala
a tevii de sustinere (4) sau orificiul cotului
de imbinare (3). Strangeti cu piulita
hexagonala (10) si saiba (11). Prin stran-
gerea piulitei hexagonale (10), consola
stativ este fixatd la nivelul radiatorului
(Fig. 14a/b).

Asezati radiatorul pe picioarele consolei
stativ si pozitionati-l la locul de montare
(Fig. 15).

Prin orificiile picioarelor consolei stativ,
marcati locurile unde urmeaza a fi efectu-
atd gdurirea (Fig. 16a).

= Indepartati radiatorul si efectuati gaurirea

in locurile marcate (Fig. 17).

= Aduceti radiatorul in pozitie, orientati-l

si fixati-l in pardoseala cu diblurile si
suruburile corespunzdtoare (4 suruburi pe
consola, max. @10 mm) (Fig. 18a).

= Ajustati pozitia orizontala a radiatorului:

Slabiti stiftul filetat (9) si piulita hexa-
gonala (10) de pe partea care trebuie
ajustata si corectati distanta. Apoi stran-
geti din nou stiftul filetat (9) si piulita
hexagonala (10) (Fig. 20).
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= Acoperiti din nou radiatorul, in totalitate,
cu ambalajul (Fig. 21).

Montarea picioarelor consolei stativ cu

montarea ulterioara a radiatorului

= Consultati tabelul de la Fig. 10 pentru a

afla dimensiunea de montare a picioa-

relor consolei stativ (1) la pardoseala

si asezati picioarele consolei conform

acestor valori.

Pentru premontarea FTP, PTP si PLP poate

fi utilizat modelul de montare disponibil

cu accesoriul ZK01370001 (de la LC 1800

accesoriu suplimentar ZK01380001).

Prin orificiile picioarelor consolei stativ

(1), marcati locurile unde urmeaza a fi

efectuata gaurirea (Fig. 16b).

= Indepartati picioarele consolei stativ (1)
si efectuati gaurirea in locurile marcate
(Fig. 17).

= Aduceti picioarele consolei stativ (1) in
pozitie, orientati-le si fixati-le in pardo-
seala cu diblurile si suruburile corespun-
zatoare (4 suruburi pe consola, max.
@10 mm) (Fig. 18b).

= Efectuati premontarea consolei stativ
pana la LC < 1600 si consolei centrale LC
< 1800 fara picioarele consolei stativ (1).

= Asezati consola premontata oblic in
partea inferioara a radiatorului in zona
ecliselor si introduceti-o cu grija (Fig.
12). Ramele consolei (5) sunt montate la
muchia inferioara a radiatorului (Fig. 13).

= Agatati carligul (8) la eclisa inferioara a

radiatorului si introduceti-l in gaura ovala

a tevii de sustinere (4) sau orificiul cotului

de Imbinare (3). Strangeti cu piulita

hexagonala (10) si saiba (11). Prin stran-
gerea piulitei hexagonale (10), consola
stativ este fixatd la nivelul radiatorului
(Fig. 14arb).

= Apoi, radiatorul cu teava de imbinare
(2) premontata este asezat pe picioarele
consolei stativ (1) (Fig. 19).

= Ajustati pozitia orizontala a radiatorului:
Slabiti stiftul filetat (9) si piulita hexa-
gonala (10) de pe partea care trebuie
ajustata si corectati distanta. Apoi stran-
geti din nou stiftul filetat (9) si piulita
hexagonala (10) (Fig. 20).

= Acoperiti din nou radiatorul, in totalitate,
cu ambalajul (Fig. 21).

HU - Hasznalati utmutato

Megengedett hasznalat

Az allékonzol csak a 20-33. tipusu és
600—2600-as szerkezeti hosszal rendelkezd,
FTP, PTP és PLP Kermi siklapu fiitGtestek
rogzitéséhez hasznalhato, 2. felhasznalasi
osztaly esetén.

FIGYELEM

= Az allékonzol talpanak magassagat
nyerspadldra torténd szereléshez terveztiik.
(7. abra)

u ElGregyartott padldra valo szerelés esetén
az allékonzol talpait szakember segitségé-
vel a padldszerkezetnek megfelelen le kell
roviditeni.




Karbantartas és tisztitas

Az éllokonzolok nem igényelnek kilondsebb

karbantartast.

= Az allokonzolokat kizarolag lagy, nem
dorzshatasu, szokvanyos tisztitoszerekkel
tisztitsa.

Reklamacio

Kar esetén forduljon szakemberhez!

= Szerelési vagy javitasi munkalatokat
kizarélag szakemberrel végeztessen el,
kulonben a torvény értelmében elesik a
kellékszavatossagra val6 jogatdl.

Leselejtezés

= Gondoskodjon a csomagolas és a nem
szlikséges alkatrészek djrahasznositasarol
az elirasszer( leselejtezésiikkel. Tartsa be
a helyi el6irasokat.

HU — Szerelési utmutato

Az allokonzolokat csak szakember szerelheti
fel.

Biztonsagi utasitasok

= Alaposan olvassa el a szerelés el6tt a
szerelési Utmutatot.

= Tartsa be az Gsszes utasitast a felallitasi
helyet, miszaki adatokat, hasznalattal
kapcsolatos korlatozasokat, padlofeliilettel
kapcsolatos viszonyokat és a faltavolsagot
illetéen.

m Az Gsszeszerelést kovetden az utasitast at
kell adni a végfelhasznalonak.

= A szerelési anyagokat csak a véddcsoma-
golasban lehet szallitani és tarolni.

FIGYELMEZTETES

Sériilésveszély!

= Vegye figyelembe a fiitGtest sulyat (lasd a
gyartdi dokumentacidt).

= 25 kg felett vegye igénybe emel6szerke-
zet vagy masik személy segitségét.

Csomagolas és a csomag tartal-

ma

= Tavolitsa el a f(itétest alsé tartofiilek teri-
letén talalhaté csomagoldsat az eliilsé és a
hatso oldalon (2. abra).

= Ellendrizze, hogy az allokonzolok csomag-
janak tartalma hianytalan-e, nem sériilt-e.

Az allokonzol dbraja
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Megnevezés Megnevezés
S| S S | s
g8 S|S
o~ m < [Te)
SIS S| S
22 2|2
N N N N
1| Allskonzol-talp (245 mm) 101 1| Allkonzol-talp (245 mm) 1 [
2 | Csatlakozocs + 1 2 | Csatlakozdcsd + 1
300-500 mm felsdrész 300-500 mm felsgrész
2 Csatlakozdcsd + 1 2 | Csatlakozdcs6 + - 1
600-900 mm fels6rész 600-900 mm felsgrész
3 (satlakoz6 sarokvas 3 | Csatlakozo sarokvas T |1
4 | Tartocsé 11 4 | Tartdcsd 2 |2
5 Konzolbak 2|2 5 | Konzolbak 4 |4
6 | 20-33-as tipus tamaszték T 11 6 | 20-33-as tipust tamaszték 2 |2
7 | Zarékupak 2|2 7 | Zarékupak 2 |2
8 | Kampos allokonzol 111 8 | Kampds allokonzol T 1
9 | Hernyocsavar T 1 9 | Hernyocsavar 2 |2
10 | Hatlapt anya 111 10 | Hatlapd anya T 1
11 | Alatét 1 (1 11 | Alatét 5 |5
12 | Hengerfejcsavar 4 |4

A kdzépsd konzol dbréja

Az allékonzolok hozzarendelése

= A szerkezeti hossztol fligg6en a siklapu
flit6testet a megadott allokonzol hozzaren-
delésével szerelje fel (3. &bra).

= Tartson be minden utasitast, kiilondsen a
miiszaki adatokat és a hasznalattal kapc-
solatos korlatozasokat.

= Szallitds és tarolas csak a véddcsomagolas-
ban megengedett.

1600-as szerkezeti hossz alatti

(ZB04720001; ZB04730001) allokonzolok

elészerelése

= Készitse el a szerszamokat és rogzitéanya-
gokat (csavarok, alatétek, tiplik) (1. abra).

= |llessze a zarokupakokat (7) a tartocsé (4)
két oldalso nyilasaba (5. abra).



= |llessze a konzolbakokat (5) a tartocs6 (4)
arra kialakitott furataiba (5. abra).

= Félig csavarja be a hernyocsavart (9) a
tartocs6be (4) (5. abra).

= (sUsztassa a mar sszeszerelt tartdcsovet
(4) a csatlakozdcsGre és a felsérészre (2)
(7/8. abra).

= Rogzitse a tartdcsovet a hernydcsavarral (9)
(8. abra).

= |llessze a csatlakozdcsovet és a felsérészt (2)
a konzoltalpra (1), és régzitse a mar gyarilag
eldre felszerelt hengerfejcsavarokkal (ne az
allokonzol fiittestre vald szerelésekor).

= |llessze a tamasztékot (6) a felsérész (2)
tetejére a megfeleld helyzetben (8. abra).

= Az 4llékonzolok flit6testhez szereléséhez
szlikséges méreteket lasd a 10. abra
tablazataban.

1800-as szerkezeti hossz feletti

(ZB04740001; ZB04750001) kozépso

konzolok eldszerelése

= Ugyanugy végezze el a kdzépsd konzolok
elGszerelését, mint az allokonzolokét, azzal
az eltéréssel, hogy csak egy zarokupakot
(7) illesszen minden egyes tartdcsére (4)
(6. abra).

= A csatlakoz6 sarokvasat (3) helyezze a
tartdcsovekhez alulrél, hatulrél, majd
rogzitse a hengerfejcsavarokkal (12) és az
alatétekkel (11) (9. abra).

= 2300-as szerkezeti hossz esetén a csatlako-
z6 sarokvasat (3) oldalanként egyszer rogzit-
se a tartdcs6hoz (4) a hengerfejcsavarokkal
és alatétekkel (9. dbra). A konzoltalpak
kozotti tavolsag 267 mm (10. abra).

Az éllokonzolok flitGtesthez szereléséhez
szlikséges méreteket lasd a 10. abra
tablazataban.

Az allokonzolok fiitotestre szerelése

Forditsa fejjel lefelé a fiitGtestet (11. abra).
Helyezze ferdén a mar Gsszeszerelt konzolt

a f(itdtest aljandl, a tartéfileknél talalhatd
tertiletre, és dvatosan vezesse be, mig a
konzolbakok (5) fel nem fekszenek a flitGtest
also szegélyére (12. abra). A konzolbakot

(5) kdzben a flit6test hosszanti hegesztési
varratahoz kell helyezni (13. abra).

Akassza a kampot (8) a fit6test also tarto-
fiilébe, és vezesse at a tartocso (4) hoss-
zUkas furatan vagy a csatlakozd sarokvas (3)
furatan. Csavarozza 0ssze a hatlapu anyaval
(10) és az alatéttel (11). A hatlapt anya (10)
meghUzasaval az allokonzolok szorosan a
flitGtestre feszlilnek (14a/b abra).

Allitsa a fiit6testet az allokonzol-talpakra, és
helyezze a kivant rogzitési helyre (15. 4bra).
Vazolja fel a furatok helyét az allékonzol-tal-
pak furatain keresztiil (16a abra).

Vegye el onnan a fit6testet, és furja ki a
lyukakat a megjelolt helyeken (17. abra).
Helyezze a flit6testet a helyére, igazitsa be,
és megfeleld tiplikkel és csavarokkal (konzo-
lonként 4 csavar, max. @10 mm) rogzitse a
talajhoz (18a abra).

A fiit6test vizszintes beigazitasa: A beallitani
kivant oldalon lazitsa meg a hernydcsavart
(9), illetve a hatlapt anyat (10), és igazitsa
be a tavolsagot. Ezt kdvetben Ujra hizza
meg a hernydcsavarokat (9) és a hatlapu
anyakat (10) (20. abra).
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= Huzza fel Ujra a csomagolast a fiitotest
teljes felliletére (21. dbra).

Az éllokonzol-talpak felszerelése, majd

azt kovetden fiitbtestre szerelése

= Az allékonzol-talpak (1) talajhoz sze-

reléséhez és elhelyezéséhez szikséges

méreteket lasd a 10. abra tablazataban.

FTP, PTP és PLP modellek esetén torténd

el6szereléskor a tartozékok kozott megtalal-

hato ZK01370001 (1800-as szerelési hossz
esetén kiegészitésképpen ZK01380001)
szerel6idom hasznalhato.

pak (1) furatain keresztiil (16b abra).
Vegye el onnan az allékonzol-talpakat (1),

és farja ki a lyukakat a megjelélt helyeken
(17. abra).
Helyezze az allékonzol-talpakat (1) a helyi-

kre, igazitsa be, és megfeleld tiplikkel és
csavarokkal (konzolonként 4 csavar, max. @
10 mm) régzitse Gket a talajhoz (18b abra).
Az 1600-as szerelési hossz alatti allokon-

zolok és az 1800-as szerelési hossz feletti
ko6zépsé konzolok el6szerelését allokon-
zol-talpak (1) nélkil végezze el.

= Helyezze ferdén a mar dsszeszerelt konzolt
a fiit6test aljanal, a tartofileknél talalhatd
terliletre, és dvatosan vezesse be (12. abra).
A konzolbakot (5) kozben a fiittest alsd
pereméhez kell helyezni (13. abra).

= Akassza a kampat (8) a flit6test also tarto-
fiilébe, és vezesse at a tartocso (4) hoss-

zUkas furatan vagy a csatlakozd sarokvas (3)
furatan. Csavarozza 0ssze a hatlapu anyaval
(10) és az alatéttel (11). A hatlapt anya (10)

Vazolja fel a furatok helyét az allokonzol-tal-

meghuzasaval az allékonzolok szorosan a
fiitGtestre fesziilnek (14a/b abra).

= Azutan illessze a fitdtestet a csatlakozdc-
sovel (2) mar felszerelt konzoltalpakra (1)
(19. abra).

= Aflitdtest vizszintes beigazitasa: A beallitani
kivant oldalon lazitsa meg a hernydcsavart
(9), illetve a hatlapd anyat (10), és igazitsa
be a tavolsagot. Ezt kovetben Ujra hizza
meg a hernydcsavarokat (9) és a hatlapu
anyakat (10) (20. abra).

= Hlzza fel Ujra a csomagolast a fiit6test
teljes fellletére (21. dbra).
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